
FAG PowerPull
SPIDER

TRISECTION PLATE

 Gidrawliveßkie ßåëmniki i demontaänye
prißpoßobleniü dlü podqipnikow i drugic

detaleö maqin

A Member of the

Schaeffler Group
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Glubina
sacwata

Qirina
sacwata

Ußilie

FAG PowerPull SPIDER
Moxno, proßto,
byßtro

Udobny w skßpluatazii
• Byßtryö i proßtoö demotaä

• Wßtroennyö gidrozilindr ß ruvnym

naßoßom

• Sapolnenie gidrawliveßkim maßlom

R 68 wyßokoö wüskoßti

• $åëmnik ß dwumü i ß tremü lapami

w odnom pribore

• Malyö weß

• Ruvka naßoßa poworaviwaetßü na 360°

• Awtomativeßkoe zentrirowanie na

walu sa ßvët podpruäinennogo

zentrirujxego konußa

• Primenenie w ljbom poloäenii

Uniwerßalçnoßtç
• Dlü demontaäa podqipnikow,

subvatyc kolëß, muft, qaöb i drugic

detaleö, imejxic plotnuj poßadku

• Bolçqaü qirina sacwata sa ßvët

optimalçnogo raßpoloäeniü lap

• Uwelivennaü glubina sacwata pri

primenenii udlinënnyc lap

(prinadleänoßti)

• Optimalçno reguliruemaü glubina

sacwata sa ßvët resçby i

wßtroennogo udlinitelü porqnü ili

dopolnitelçnogo perecodnika

Besopaßnoßtç
• Prosravnyö saxitnyö vecol wcodit

w obåëm poßtawki

• Saxita ot peregruski wßtroennym

klapanom isbytovnogo dawleniü

Wybor prawilçnogo ßåëmnika
Qirina sacwata ➔ Glubina

sacwata ➔ Ußilie

Wybor gidrawliveßkogo ußiliü basiruetßü

na mnogoletnem opyte. Konßtrukzii i ußiliü

ßåëmnikow podobrany tak,

vto poswolüjt perekrytç

praktiveßki wße ßluvai

primeneniü.

Bolçqe raboviö cod –
bolee hffektiwnyö
demontaä
Sa ßvët wßtroennogo udlinitelü

porqnü (navinaü ß SPIDER 250) ili

perecodnika (SPIDER 40/60/80/100/120/200)

wosraßtaet raboviö cod wßtroennogo

gidrozilindra do 250 mm. Ukorovennyö

cod porqnü ußkorüet prozeßß

demontaäa; ne nuäno pereoßnaxenie

bolee korotkimi lapami.

Saxita obßluäiwajxego
perßonala
Saxitnyö vecol

• Ulawliwaet vaßti, kotorye pod

skßtremalçnoö nagruskoö mogut

ßoßkovitç ß wala

• Isgotowlen is provnogo plaßtika i

üwlüetßü prosravnym – widno, vto

proißcodit

• Moäet bytç udobno odet wokrug

ljbogo inßtrumenta ili detali

• Legko fikßiruetßü ßtügiwajximi

remnümi

Malye ßåëmniki SPIDER 40,60 i 80

komplektujt dlü htic zeleö saxitnoö

ßetkoö.

* pri primenenii
udlinënnyc lap
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SPIDER 40... 80
$tandartnoe ißpolnenie
Kompaktnyö, udobnyö ßåëmnik FAG
ßo wßtroennym ruvnym naßoßom dlü
ußiliö demontaäa do 80 kN.
SPIDER 40 primenim dlü qiriny
sacwata do 152 mm. SPIDER 60 i 80
mogut poßtawlütçßü i ß udlinënnymi
lapami (dlü glubiny sacwata do 190
i 229 mm). Udlinënnye lapy
predlagajtßü kak dopolnitelçnye
prinadleänoßti ili sapvaßti.

Keöß
Udobno w tranßpowke – kompaktnyö
ßtandartnyö ßåëmnik SPIDER
wmeßte ß saxitnoö ßetkoö rasmexën
w provnom plaßtikowom keöße.

SPIDER 100...300
Moxnye ßo wßtroennym naßoßom
Hti ßåëmniki ß ußiliem demontaäa
do 300 kN u qirinoö sacwata da
405 mm üwlüjtßü polnozennymi
pomoxnikami pri tüäëlyc
demontaänyc rabotac. Blagodarü
optimisirowannoö konßtrukzii lap
oni üwno prewoßcodüt tradizionnye
ßåëmniki po ußilij demontaäa i
besopaßnoßti.

Dlü wßec SPIDER 100-300 predlaga-
jtßü udlinënnye lapy.

Tranßportirowka i cranenie
Upakowan w rabovem ßoßtoünii –

SPIDER 100-300 wmeßte ß saxitnym
veclom i prinadleänßtümi poßtaw-
lüetßü w provnom metalliveßkom üxike.

  FAG PowerPull SPIDER  100...300

Moxnye ßo wßtroennym naßoßom

$åëmnik Ußilie Qirina sacwata Glubina sacwata Cod Weß
[kN] [t] [mm] [mm] [mm] [kg]

SPIDER 100 100 10 280 182 (220*) 82 5,6

SPIDER 120 120 12 305 220 (259*) 82 7,6

SPIDER 200 200 20 356 259 (300*) 82 10,0

SPIDER 250 250 25 406 300 (375*) 110 20,0

SPIDER 300 300 30 540 (800*) 375 (405*) 110 25,0

* pri primenenii udlinënnyc lap

* pri primenenii udlinënnyc lap

  FAG PowerPull SPIDER 40...80

$tandartnoe ißpolnenie

$åëmnik Ußilie Qirina sacwata Glubina sacwata Cod Weß
[kN] [t] [mm] [mm] [mm] [kg]

SPIDER 40 40 4 150 152 55 4,5

SPIDER 60 60 6 200 152 (190*) 82 4,9

SPIDER 80 80 8 250 190 (229*) 82 6,6



SPIDER 175 + 400
Moxnye ß otdelçnym naßoßom

$teßnënnye ußlowiü i trudnodoßtu-
pnye usly mogut satrudnitç ili
ßdelatç newosmoänym byßtryö i
nadëänyö demontaä. Dlü takic
ßluvaew byli ßkonßtruirowany
ßåëmniki SPIDER 175 i 400.
Dawlenie ßosdaëtßüruvnym
naßoßom, ßoedinënnyö ßo
ßåëmnikom qlangom dlinoö 1,5 m.

Oba ßåëmnika mogut bytçpoßtawleny
w dwuc wariantac ß raslivoö glubinoö
sacwata (dlinoö lap).Top-modelç
ßemeößtwa FAG Rower Pull,
SPIDER 400, üwlüetßü idealçnym
reqeniem dlü ßluvaew, kogda dlü
demontaäa krupnogabaritiyc
podqipnikow ili drugic detaleö
neobcdimo prloäitç bolçqie ußiliü,
do 400 kN.

* pri primenenii udlinënnyc lap

  FAG PowerPull SPIDER 175 + 400

Moxnye ß otdelçnym naßoßom

$åëmnik Ußilie Qirina sacwata Glubina sacwata Cod Weß
[kN] [t] [mm] [mm] [mm] [kg]

SPIDER 175 175 17,5 356 229 (300*) 82 15,6

SPIDER 400 400 40 800 (1200*) 405 (635*) 250 49,0



FAG PowerPull SPIDER
Na mençqee ne
ßoglaqaöteßç!

Ruvka ryvaga udobna pri rabote
ß naßoßom w rukawizac

Optimalçnoe rabovee polo-
äenie sa ßvët poworaviwaemogo
na 360° usla krepleniü ryvaga
naßoßa (SPIDER 175 i 400 –
bes wßtroennogo naßoßa)

$osdanie ili ßnütie
dawleniü poworotom
sapornogo wentilü

Klapan iebytovnogo
awleniü saxixaet
ot peregruski

Vaßti, podweräennye
mecaniveßkim nagrus-
kam, isgotowleny is
wyßokokaveßtwennoö
cromomolibdenowoö
ßtali

Makßimaçno wosmo-
änoe ßniäenie ßil
treniü i uprugoßti
sa ßvët ißpolçsowaniü
cromirowannogo zilindra
is termoobrabotannoö
ßtali

Reguliruemyö raboviö cod sa
ßvët primeniü ßtandartnogo
perecodnika

Provnye lapy ß sacwatami
isgotowleny kak edinaü
detalç

Proßtoe zentrirowanie sa
ßvët podpruäinennogo
konußa

«Byßtraü» resçba dlü
wyßtawleniü optimalçnoö
glubiny sacwata

Ne cwataet meßta dlü trëc lap?
Proßto perenaßtroitç na dwe
protiwopoloäno
raßpoloäennye lapy
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FAG PowerPull
TRISECTION PLATE
Podqipnik i detali
oßtajtßü zelymi

Dlü mecaniveßkic i gidra-

wliveßkic ßåëmnikow: FAG

PowerPull TRISECTION PLATE.

Oblegvaet demontaä podqipn-

ka w ßbore, plotnopoßaäennogo

wnutrennego kolçza ili drugic

detaleö. Nagrusovnaü ßpoßobnoßtç

i demontaänoe ußilie tovno podobrany,

originalçnaü konßtrukziü sapatentowana.

Lapy ßåëmnika sacwatywajt TRISECTION

PLATE prümo sa resçbowymi qpilçkami i

obeßpeviwajt rawnomernoe raßpredelenie

ßily. Daäe pri plotnyc poßadkac ne

wosnikaet isgibow detali i powreädeniö

kromok. W ßledßtwie konzentrazii

wyßokogo ußiliü demontaäa, naprimer,

u podqipnika na wnutrennem kolçze,

podqipnik i wal, kak prawilo, ne powreädaj-

tßü i mogut bytç powtorno ißpolçsowany. Sa ßvët optimalçnogo

priloäeniü ußiliü ßniäaetßü moxnoßtç, neobcodimaü dlü

demontaäa. Dlü ußtanowki TRISECTION PLATE sa podqipnikom

neobcodimo wßego neßkolço dwiäeniö.

  FAG PowerPull TRISECTION PLATE

Demontaänoe Rasmery Weß Rekomenduetßü dlü 
prißpoßoßblenie [mm] [kg] gidr. ßåëmnika SPIDER mec. ßåëmnika

a b c   

TRISECTION PLATE 50 12 50 113 0,5  – 53.130

TRISECTION PLATE 100 26 100 218 2,6 40/60/80/100 53.230

TRISECTION PLATE 160 50 160 322 5,8 80/100/120/175/200 53.295

TRISECTION PLATE 260 90 260 480 18,4 175/200/250/300 53.390

TRISECTION PLATE 380 140 380 656 50,3 250/300/400 53.640

FAG Kugelfischer AG

Georg-Schäfer-Strasse 30

97421 Schweinfurt

Germany

Tel:  +49  2407  91 49 99

Fac: +49  2407  91 49 59

E-Mail: support@fis-services.de

www.fis-services.de

Wße priwedënnye dannye txatelçno

podobrany i prowereny. Odnako my ne

neßëm otwetßtwennocti sa wosmoänye

oqibki ili netovnoßti. My takäe

oßtawlüem sa ßoboö prawo wnoßitç

ismeneniü, ßwüsannye ß tecniveßkim

progreßßom. Woßproiswedenie (daäe w

otrywkac) ne dopußkaetßü bes

ßpezialçnogo rasreqeniü.

© by FAG 2004.
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