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MpumeHeHne

MHorve MOAWMMHUKA KauyeHUs!
W Apyrve KomnblieobpasHble cranbHble
YacT [JOMKHbI KECTKO 3aKpennAThbes

Ha Banax. [lpoueaypa 3akpenneHus
CUIbHO ynpoLiaeTcs, ecnu
ycTaHaBnuBaemsi [AeTanb  3apaHee
Harpeta, ocobeHHO, ecnu petarnb
6onbLuas (MakcumarnbHas

TemnepaTypa Harpesa ans
noawmnHukos Kayenusa 120 C). Metog
WMHAOYKUMOHHOTO  HarpeeaHus umeeT

npeumyLlecTBa nepen HarpeBaHUeM B
rneyn, HarpeBaHMemM C MNOMOLLbIO
nnacTuH, HarpeBaHueM nyTem
MOrPY>XEHUs B rOpsivyee mMacro.

OcobeHHoCcTAMMU [aHHoro
MeToaa SABMSATCA BbICOKAss CKOPOCTb
HarpeeBa W 4YUCTOTa, YTO MO3BOMSET
NPMMEHATb €ro NMpu yCTaHOBKEe MNapTuii
petanen. [Mpubopbl, NpeacTaBneHHble
B [aHHOM kaTonore, MoryT
Mncnonb3oBaTbCA ana HarpeBaHUA
uenbix NoALUMMHNKOB, Konewy
paguanbHbIX PONMKONOALLMMHUKOB
WM uronbyaTbiX  MOALUMMHUKOB, a
Takke Apyrux paguanbHo-
CUMMETPUYHBIX CTanbHbIX  4acTen,
TakMx Kak nabupuHTHblE KoOMbLa,
OaHOaxu 1 T.4.

dupma FAG npegnaraet 6

mopaenen WHOYKLUMOHHbBIX
HarpeBaTernbHbIX annapartoB, KOTOpble
NO3BONSOT BbIMNOMHATEL LUMPOKWIA  Kpyr
3agau.

AocTtouHcTBa

+  BblCOKasi CKOpPOCTb
paboThbl npu HU3KOM
3HepronoTpebneHmu

*  nogxopgaTt ans
MOALWMMHMKOB  KavyeHns W Opyrux
KonbLeobpasHbIX cTanbHbIX
yacTten

*  BbICOKUM YpOBEHb
6e3onacHocTn

*  3KOMNornyecku-
Oe3BpedHbI, He Hy)Xgaetcsa B
Tonnuee (6e3 oTxoaoB)

*  paBHOMEpHOE,
KOHTpONupyemoe HarpesaHue

*  NerkocTb ynpaBneHus

V|H,D,yKLI,MOHHbIe HarpesaTtesibHble le/l60pbl

MpumeHeHmne - [JocTonHcTBa - MpuHUMN paboTsl - BesonacHocTb

+  pyHKUMA
aBTOMaTU4YEeCKOro
pasmarHmymMBaHus

* BbICOKad

ah(PEKTUBHOCTb, TaKk Kak Ans
Kagon  3agadnm  MoxeT  ObiTb
BblbpaH npubop ¢ Havbonee

noaxoAsuMMu napameTpamu

MpuHUMN pa6oTbl

HarpesaTenbHbin npmbop
COCTOMUT KaTYLUKWA, Haxodslencs nog
HanpshxeHnem, " XenesHoro
cepaevHuka , Kotopble obpasytoT
nepsuyHyto  obmotky.  [lepBuyHas
obmMOTKa MHOyuMpyeT BO BTOPUYHOWN
obmMOTKE C MamnbiM  KONMYECTBOM
BWTKOB (NOALUMMHUK KavyeHuss unu

apyrasi ctanbHasi 4acTb) CUITbHbIN TOK
HM3KOro  Hanpsxenus. [lpy  aTOM
BTOpM4Hasg  obMoTka (ycTaHOBREHHas
aetanb) 6bICTPO HarpeBaeTcs.

Be3onacHocTb

MHOYKUMOHHbIE
HarpeBaTenbHble  NpuGopbI
FAG nmetot o603HaveHne CE.

dupmbl

06 owmnbkax n cbosix B paboTte
npubopbl  OMNOBELLAOT  3BYKOBLIMW 1
BM3yarnbHbIMW CUrHanamu. OTO MOXeT
Npou3onTH, €ecnnm  TemnepaTypHbIi
OaTyMK  HenpaBUIIbHO  NPUCOEOMHEH,
ecnu [JdatiMk wunM nNpoBod OT  Hero
noBpexaeHol, W ecnu paboyas

Aetanb Tskenee MaKCUMMarbHOro Ans
AaHHoro npnbopa Beca.

Kaxxabin VNHOYKUNOHHbIN
HarpeBaTenbHbli  Npubop  cosgaeT
CunbHOEe MarHuTHoe none. Takoe none
HeraTMBHO [OEWCTBYET Ha 4acbl, AMCKW,
KpeauTHble KapTbl M Apyrue Hocutenu

WHbopmauum, Hanpumep, Ha

3MNEKTPOHHbIE MUKPOCXEMBI.

BesonacHasa guctaHums -- 2 metpa.
Mpnbop He OomkeH

UCrMonb3oBaTbCsl B YCIOBUAX BbICOKOW
BNaXXHOCTW APYrMX OnNacHOCTEN.
Kaxgbii npmbop nocraensercs

B KOMIMMEKTe C noapo6GHom
WHCTPYyKLMeWn " 3aLlMTHbIMU
nepyatkamu.
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NHAYKUMOHHBIE HarpeBaTenbHble NpMbopbI

*  MogenbHbiii psf HAYKLMOHHbBIX HarpeBaTtesbHbIX Npr6opos dpupmbl FAG

HarpesatenbHbii npu6op AWG.MINI AWGS3,5 AWG8

MowHocTb 3,5 kBA 3,5kBA 8 kBA
Hal'lpﬂ)KeHI/Ie/L‘laCTOTa 230 B/50 T'p 230 B/50 T'g 400 B/50 T'y
Cuna Toka 16 A 16 A 20 A
Macca 19 kr 45 kr 56 kr
OnnHa 420 Mmm 320 mm 470 mm
LnpwnHa 230Mm 330mm 310mm
BbicoTa 265MM 335mMm 455Mm
Cepaeunuku (Bxoasiue 14x14x200 MM 20x20x270 MM 70x70x350Mm
B KoMnAeKT) 20x20x200 My 30x30x270 My
30 x30x200 MM 40x40x270 MM
40x40x200 MM 60x60x270 MM
PacctoaHne mexay onopamn 120 Mmm 145 mm 210 mm
BbicoTa onop 140Mm 155mMm 195Mm
Tx7x200 Mmm
CepaeyHukm (BONOAHNT.) 10x10x200 MM 14x14x270 mm 14x14x350 Mm
17,5x17,5x270 Mm 20x20x350 mm
24,5x24,5x270 MM 30x30x350 Mm
40x40x350 mm

50x50x350 mm
60x60x350 mm

Ommcanne HHAYKIUOHHBIX HarpeBaTeNIbHbBIX IPHOOPOB

cTpaHuua 6

crpaHuua 8 crpanuna 10

2 ‘ FAG "o BaLuemy 3anpocy ¢rpma FAG MoXeT npefnoXxntb Nprmbopsl C APYrm pabourm HanpsaKeHem 1 YacToTow




AWG13

AWG25

AWG40

MowHocTb 13 kBA 25 kBA 40 kBA
HanpsxeHne/YacToTa 400 B/50 T 400 B/50 T’y 400 B/50 I'm
Cuna Toka 32A 63A 100 A
Macca 108 xr 350 xr 600 kr
OnnnHa 1000 mm 1280 mm 1800 mm
LLnpunHa 500 mm 500 MM 600 Mmm
BbicoTa 1050 mm 1250 mm 1400 MM
CepaeuHMKH (BXOJSIIHE 80x80x490Mm 100x100x700 Mm 150x150x850 mm
B KOMMJEKT)
PaccTosHve mexpay onopamu 330 MM 390 MM 600 MM
BbicoTta onop 265 MM 430 mm 450 Mmm
CepaeyHvKy (AONONHNT.) 20x20x490 Mm 30x30x700 MM 60x60x850 MM
30x30x490 MM 40x40x700 MM 80x80x850 mm
60x60x490 MM
70x70x490 MM

Onucanue HWHAYKIIMOHHBIX HarpeBaTeJIbHbIX HpI/I60p0B

crpanuua 12

cTpanuna 14

crpanuua 16
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|/|H,£I,yKLI,I/IOHH bl€ HarpeBaTeJibHbIE I'IpVI60pr

Mop6op nprbopa Nno HarpeBaemon feTanm

peTanb HarpeBaTesibHbIN AWG3,5 AWGS
npubop FAG
L
a
:ét
"'\-\.\_\_\_\_-
==
e
"""--..\_\_\_\_\__ __'_,_,_,--"""_F
Mmacca 20 40 100
MaKC. Kr
WwurprHa B
120 145 210
MaKcC. MM
OtsepcTue d CeppeyHuk ax L B MMm; (Macca B Kr)
MUH. XKupHbim wpndrom nomeyeHa
MM CTaHAapTHas KoMMieKTauus
10 7x200 (0,08)
15 10x200 (0,15)
20 14x200 (0,3) 14x270 (0,4) 14x350 (0,5)
25 - 17,5x270 (0,6) -
30 20x200 (0,6) 20x270 (0,8) 20x350 (1,1)
35 - 24,5x270 (1,3) -
45 30x200 (1) 30x270 (1,4) 30x350 (2,4)
60 40x200 (2,5) 40x270 (3,4) 40x350 (4,2)
75 - - 50x350 (6,6)
85 - 60x270 (7,6) 60x350 (9,4)
100 - - 70x350 (12,8)
115 - - -
145 - - -
220 - - -
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netanb HarpeBaTefbHbIli Nnpubop FAG AWG25 AWG40
AWG13

Mmacca
MaKC. Kr 200 400 800
WwrprHa B
MaKC. MM 330 390 600
otsepctue d CepaeyHuk a x L B Mm; (Macca B Kr)
x:lnH. KupHbim wpudprom nomeueHa
CTaHfapTHaA KoMmieKTauma
10 - - -
15 - - -
20 - - -
25 - - -
30 20x490 (1,5) - -
35 - - -
45 30x490 (3,3) 30x700 (4,7) -
60 40x490 (5,9) 40x700 (8,4) -
75 50x490 (9,2) - -
85 60x490 (13,2) 60x700 (18,8) 60x850 (22,9)
100 70x490 (18) - -
115 80x490 (23,5) 80x700 (33,5) 80x850 (40,7)
145 - 100x700 (52,4) 100x850 (63,6)
220 - - 150x850 (143)

S‘FAG




VHOYKUWOHHBIM  HarpeBaTernbHbIN
npnop AWG.MINI doupmbl FAG
npegHasHayveH ana HarpeBaHus
noaLLNMNHUKOB c anameTpom
otBepcTmst OT 20 MM ( oT 10 MM - npu

NpUMeHeHnn [OMOMNHUTENbHbIX
cepaevHukoB) . Bec pertaneii moxet
poxogutb  go 20 kr. TlogBepratbces

HarpeBy MOryT TakKXe noAWnnHUKKN C
YNNAOTHEHUAMU n HanoJIHeHHbIe
CMasKow, Kak M CUMMETPUYHbIE K OCK

BpalleHus cTanbHble 4actu. [Npubop

noctaensieTcsd C cepaeyHukamum U
MarHUTHbIM TeMneparypHbIM
JaTYMKOM B KPEMNKOM, YCTOMYMBOM K
uapanMHaMm  YemopaHe,  KOTOpbIi
aenaert ero yOOBHbBIM ans
nepemeLleHus.

Ha pgByx GoKOBbIX  omnopax

YCTaHOBMEH CEpAEYHMK, Ha KOTOpbIM
Kpenutcs paboyas Aetanb. Bmecte ¢
npubopom dupma FAG nocraenser 4
pasnuuHbIX CcepaedyHuka ans pabounx
Jetanein pasHblX pa3Mepos.

KoHTakTHble obrnacTtu cepaeyHuka
M onop OTWAMdOBaHbl TaK, 4YTOObI
noTepun aHeprum 6bINn MUHUManbHbI.

Mpnbop MoxeT OblTb BKMOYEH B
3MEKTPUYECKYI0 CeTb C  MOMOLLbIO
0BbIKHOBEHHON po3eTkn C [OByMA
3alWWTHBIMWU KOHTaKTaMu WM CUION ToKa
16 A.

MHAYKUMOHHBLIN HarpeBaTenbHbin npuoop AWG.MINI

KOHTpOnbHYl0 naHenb C MOHATHOM
CUCTEMOI CUMBONIOB NSl PasfNYHbIX

pexnmon paboTbl MOXHO
obcnyxuBaTb gaxe B  3aWUTHbIX
nepyatkax. OOGTAHyTas nNacTMKOBOMW
nnéHkon KnaBsmatypa npubopa
obnapaet macro-, neine- "
BOOOHENPOHMLAEMbIMW  CBONCTBaMMU.

OHa CcOCTOMT M3 YeTbipeX KHOMOK, C
NOMOLLBIKD KOTOPbIX MOXHO YynpaBnATb

BCEMW onepauusmm U DYHKUMSIMM
npubopa.
Mpubop moxer pabotatb B

pexnmax nogaepxaHua Temnepatypbl
N KOHTPOJ1A BPEMEHMW.

B pexume noaaepXxaHust
Temneparypsl MOXHO nnaBHO
yCTaHOBUTbL TemrepaTtypy Harpesa B
ananasoHe ot 50 po 240 °C. lNpubop

nogaepxvsaeT 3apaHee
YCTaHOBIIEHHYIO Temneparypy
usgenusi,  Kotopas  otobpaxaeTcs
npucoeanHeHHbIM MarHUTHbIM
TeMneparypHbIM JaTYNKOM. 0
OOCTMXKEeHUM TpebByemoit TemnepaTypsbl
npuGop onoBelLLaeT 3BYKOBbIM

CuUrHanomMm " MuraHumem pgucnnes. anI
HaXXatun knasuwmn «Crton» getanb
aBTOMaTU4eCKn pasmarHn4mBaeTcd.

6‘ FAG

B pexume KOHTponss BpeMeHu
NMaBHO YCTAHABIMBAETCS XXenaemoe
Bpemsa HarpeBa (oo 100 mwuHyT). T[lo
UCTEYEHUM 3apaHee YCTAHOBIIEHHOMO
BpeMeHu [eTanb  aBTOMaTuyeckm
pasmarHuymBaetcs. [onrmin  3ByKOBOW
curHan onosewlaetr 06  OKOH4YaHWUK
npouecca. B npouecce HarpesaHus
aetanm K npubopy MOXXHO
NpUCOeanNHUTb MarHuUTHbIN
TeMnepaTypHbIA CYETYMK U U3MEPUTb
ee TemnepaTtypy. Pexum KoHTpons
BpeMeHn oOcobeHHO yaobeH npu
HarpeBe napTum OAMHAaKOBbIX
MOAWMWMHUKOB UMW UM NOJOGHbIX
n3genun. B TeuyeHme nepBOro uukna
HarpeBa B NaMsTW  COXPaHSEeTcs
Bpems, Heobxoaumoe ans
DOCTUXEHUS Tpebyemon
TemnepaTtypbl. 3aremM Kaxabll U3
MOALUUMHUKOB HarpeBaeTcsl B TeuyeHue
TOro >xe nepwvoga BpemeHw. Npu aTom
He TpebyeTcs nogcoeagunHeHue
TemnepaTypHOro Aarymka.

[ononHnTenbHble CepAEYHNKN

Ons netanen c MEHbLLMM
OTBEPCTMEM MO  AOMONHUTENBLHOMY
3akazy MoOryT ObITb MOCTaBMEHbI
crnepyroLLme cepaeyHuKM:

+  OtBepctre @ ot 10 MM

CepaeyHuk 7x7x200 mm

O603HayeHne 3akasa:
AWG.MINI.L7

+  otBepctre @ oT 15 MM

CepaeyHuk 10x10x200 mm

O603HayeHne 3aka3sa:
AWG.MINI.L10

Mpumep 3akasa: AWG.MINI



NHOYyKUMOHHbIE
HarpeBaTesibHble
npnbopbl

AWG.MINI - TexHnuYecKme gaHHble

O6Lwue xapaKTeprCTUKK

KoHTponb BpemeHun
Mopnep»aHne/

KOHTPONb TemrepaTypbl

HrameTp oTBepCTUA NoawmnHmKa (d)
Macca nogwunnHuka (G)

perynupyembii ot 0 4o 100 MUHYT

perynupyetcs oT 50 go 240 °C, ¢ MEXaHHU3MOM
6€e30MacHOCTU ANA NOALNMHUKOB KaueHus

MMH. 20 MM (10 MM € nprcnocobneHnamm)

Makc. 20 Kr

DneKTpUYECKME XapaKTepUCTUKN

Pabouee HanpsaxeHne 2308B
YacToTa 50y
MoTpebnaemaa MOLWHOCTb 3,5 kBA

HoMWHanbHbIN TOK 16 A
OcCTaToyHbIN MarHeTn3am <2 A/cm
OnepaunoHHbIZ unkn  100%

[o

200

120

140

KomnnekT nocraBKW: Npnbop B YeMogaHe, roToBbIN K UCMOJIb30BaHWIO, C 4-MsA cepaedHrkamu (14, 20, 30, 40) n
MarHUTHbIM TeMMAepaTypPHbIM AaTYNKOM

0603HauEHMe O603HayeHune Pasmepbl AnA AuameTpoB OTBEPCTUA OT Macca
3aKasa MM MM Kr

HarpeBatenbHbii npuéop, AWG.MINI 420x230x265 20 19

YKOMMIEKTOBaHHbIN

3anacHble yactu

0O603HaueHne O6o3HaueHue Pasmepei ANA AMamMeTpoB OTBEPCTUA OT macca
3aKasa MM MM Kr

CepaeyHuk AWG.MINL.L14 14x14x200 20 03

CepaeyHnk AWG.MINI.L20 20x20x200 30 0,6

CepaeyHnk AWG.MINI.L30 30x30x200 45 1

CeppeyHunk AWG.MINI.L40 40x40x200 60 2,5

MarHuTHbI TeMne- AWG.M 0,05

paTypHbIngaTUnK 0,45

Habop 31eKTPOHHbIX AWG.MINLE

3anyacrten

[lononHuTenbHble cepAeYHMKN (He BXOAAT B KOMMIEKT MOCTaBKM)

O603HaueHMe ObosHadenme Pa3wepel ANS ANaMeTpoB OTBEpCTUS oT  Macca
3aKasa MM MM Kr

CepoeuHuk AWG.MINL.L7 7x7x200 10 0,08

CeppeyHunk AWG.MINI.L10 10x10x200 15 0,15
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VHAYKLUMOHHbBIN HarpeBaTenbHbIN

npubop AWG3,5 drpmbI FAG,
npegHasHadyeH  Ans HarpeBaHusi
KonbLeobpasHbIx MeTannmyeckmx
n3genui ¢ AuameTpom oTBepCTUs

o1 30 mm (20 Mm c
npucnocobnexwusmn) wn 6Gonee po

o)
Temnepatypbl makcumym 240 C. Bec
Jetanen MoxeT goxoauTtb oo 40 kr.

Mpubop MMeeT Kpenkuii, YCTONYMBLIN K
LapanvHam MonnypeTaHoBbIN  KOpMyc.

Bnarogapsi 60koBbIM 3axBaram,
obnapaet XOpOoLLEeN
TpaHcnopTabenbHOCTbIO.

Ha gByx GoKoBbIX onopax YCTaHOBIEH
cepdeYHuK, Ha  KOTOpbIM  KpenuTcs
aetanb. Bmecte ¢ npubGopom cumpma
FAG nocrtaBnsier 4 pasnuyHbiX
cepOoeyHuka ana  getanen  pasHbIX
pa3vepoB. CepaoeyHukM HaxogaTcsl B
MeTannuyeckom QyTnspe (ewe 3
cepaevHuka MoryT ObiTb MOCTaBMEHbI
OOMNOMHUTENBHO B KayecTBe
cneuuarnbHbIX NPUCNocobneHuii).

KoHTakTHble obnactu cepgevHuka U
onop ob6paboTaHbl TakuMm o6pasom,
ytobbl  MOTEPM  SHeprum  Gbinu
MUHMMaTIbHBbI.

Mpubop moxeT ObiTb
AMNEKTPUYECKYI0 CeTb C  MOMOLLbIO
0ObIKHOBEHHOW po3eTkn C [ABYMA
3alMTHbIMW KOHTaKTaMn M CUIOW TOKa
16 A.

BKIIO4EH B

MHOYKUMOHHbLIN HarpeBaTenbHbIN Nnpubop AWG3,5

KoHTpOnbHyl0 naHenb C  MNOHSATHOW
CUCTEMON CUMBOSIOB AN PasfNYHbIX
peXumoB paboThbl MOXHO
obcnyxuBaTb gaxke B 3alUMTHbIX
nepyatkax. OOGTsHyTass nNacTUKOBOM
NNEéHKon KnaBuaTtypa npubopa
obnapaet macro-, nbine- 7]
BOJOHENPOHMLAEMbIMA  CBONCTBaMMU.

OHa CcOCTOMT U3 LWEeCcTU KHOMOK, C
MOMOLLbIO KOTOPbIX MOXHO YMNpaBnsiTb
BCEMU onepauusamm U PYHKUMSIMM
npubopa.

Kak wu
npuoop,

nobori  HarpeBaTernbHbIN
NPOM3BOOUMbBIA  KOMMAHUEN
FAG, moaenb AWGS3,5 cHabxeHa
nogpo6Hom WHCTPYKLMEN no
aKcnnyaraumm " 3aLLMTHLIMA
nepyaTkamu.

Mpnbop MoxeT paboTaTb B pexummax
noaaepxaHus Temnepartypbl,
KOHTpONs TemnepaTtypbl, a Takke
KOHTPOINS BPEMEHM.

B pexume nopaepxaHus
TemnepaTypsl MOXHO nnaBHoO
YCTaHOBWUTbL TemrepaTtypy Harpeesa [o
240 °C. Mpubop nogaepxuaet
3apaHee YCTaHOBIEHHYO
Temneparypy nagenuvs. Mocne
JocTmxkeHust Tpebyemon Temnepatypbl
npubop 6Oymer onoeewarb 06 3TOM

3BYKOBBIM  CUrHamom, 3Byyawum C
nHTepsanom B 30 CeKyHa. Mpu
Haxatum  knasuwm «CTon»  AeTanb

aBTOMaTU4eCKn pasmarHn4mBaeTcA.

S‘FAG

B pexwume KoHTponsi Temnepartypsbl,
TemnepaTypa HarpeBa MOXET MnaBHO
perynupoBatbcst ¢ warom B 1 C. lpn
OOCTWXXEHUN 3apaHee  yCTaHOBIEHHOM
TeMmneparypbl getanb aBTOMaTU4eCKU
pasmarHuumBaetcs. [onruin  3ByKOBOW

curHan onosewlaet 00 OKOH4YaHWUK
npouecca.

B pexvme  KOHTponms  BpeMeHu
nnaBHo(C warom B 1 cekyHay)
yCTaHaBMMBAaETCA kenaemoe Bpems
HarpeBa (0o 999 cekyHa). Mo
UCTEYEHUN 3apaHee YCTaHOBIEHHOrO
BpeMeHn JeTanb  aBTOMaTU4eckKm
pa3marHmumsaetcs, n npubop
OTKMYaeTcs. Honrui 3BYKOBOM
curHan onosewlaet 00 OKOH4YaHWUK

npouecca.

Pexvm KoHTponsa BpemeHu OoCob6eHHO
yoob6eH npv HarpeBe napTun
OOVHAKOBbIX  MOALWMMHUKOB WM UM
nogobHbIx wmsgenun. B TeuyeHune
NnepBoro UMKNa Harpeea B NaMsaTh

coxpaHsieTcss  Bpewmsi, Heobxogumoe
ansa [OCTUXKEHUSA Tpebyemon
Temnepatypbl. 3aTemM Kaxabli 13

noaWVNHUKOB HarpeesaeTcd B TeyeHue
TOro ke nepvoda BpemeHu. [Mpu atom
He TpebyeTcs noacoeavHeHne

TEeMnepaTypHOro fatyumka.

[ononHutensHble yHKLUN

[MOoHWXXEeHNe MOLLIHOCTU
OtobpaxeHne  BblOpaHHbIX U
HacTosWMX  TemnepaTtypbl "
BPEMEHU

MeHto-pykoBOACTBO Ha 9 A3blkax
OTobpaxeHne Temnepatypbl MO
wkane Lenbcus unn ®apexrenta

Mpucnoco6nexHus

[Onsa pgetaneit ¢ MEHbLWUMM BHYTPEHHUM
OMaMeTpoM MO JOMOMHUTENbHOMY
3aKkady MOrytT ObiTb MOCTaBfeHbl
criegytowme npncnocobneHmns:

oT 20 Mm
Hecywmnin cepgeyruk 14x14x270 mm

O603HaveHne 3akasa: AWG3,5.L14
oT 25 Mm
Hecywwnin cepaedHuk 17.5x17.5x270
MM
O603HaveHne 3akasa: AWG3,5.L17
oT 35 Mm

Hecywwnin cepaedHuk 24.5x24.5x270
MM

O603Ha4eHne 3akasa: AWG3,5.L24

Mpuwmep 3akasa: AWG3,5



NHOyKunoHHble
HarpesaTesSibHble
npnoéopb.bl

AWG 3,5 - TexHMnYeCKKne AaHHble

a=14 mm
O6Lwme xapaKTepuCTUKN 270 a=17,5mm
a=20 mm
a=24,5mm
KoHTponb BpemeHn perynupyembii 1o 999 cekyHf a =ig MM
a= MM
MoppeprkaHune/ @ a=60 mm
KOHTPOJb TemnepaTypbl perynupyetcs fo 240 °C, C MexaHU3MOM
da
6e30MacHOCTLN A4NA NOALUMHVKOB KauyeHuns 155
14
HrameTtp otBepcTus nogwunHuka (d)  muH. 30 MM (MUH. 20 MM € NprcnocobneHnaAMN) >
Macca nogwunHuka (G) Makc. 40 Kr
dneKTprnYecKme xapakTepruCcTnKm
Pabouee HanpskeHne o1 220B 50 240 B HomunHanbHbIN TOK 16 A

YacToTa 50y
Motpebnaemasa mowHocTb 3,5 KBA

OCTaTOUHbIV MarHeTn3m < 2 A/cm
OnepaunoHHbin unkn 100%

KomnnekT nocraBKu: Npnbop B YeMoZaHe, roTOBbIN K MCMOJSIb30BAHMIO, C 4-Ms HECYLUMMU cepaeyHrKamu (20, 30, 40, 60) n
MarHUTHbIM TemrnepaTypHbIM AaTYNKOM

0603HayeHmne O6o3HaueHne Paszmepbl [\1A AMaMETPOB OTBePCTUS OT Macca
3aKa3a MM MM Kr

HarpesaTtenbHbIN AWG3,5 320x330x335 30 45
npuéop,
YKOMIMJIEKTOBAHHbIN

3anacHble yactu
0603HaueHne ObosHaueHne Pasvepbl ANA AMamMeTpoB OTBepPCTUA OT Macca

3aKa3a MM MM Kr

MeTannuyeckun ¢ytnap AwWG3,5.BOX
CepaeuHuk AWG3,5.L20 20x20x270 30 0,8
CepaeuHnk AWG3,5.L30 30x30x270 45 1,4
CeppeyHuK AWG3,5.L40 40x40x270 60 3,4
CepneyHnk AWG3,5.L60 60x60x270 85 7,6
MarHnTHbIN Temne-
paTypHbIV AaTumK AWG3,5.M
Habop 3n. 3anyacTen AWG.3,5.E

[ononHutenbHble cepaeYHUKN (He BXOOAT B KOMMIEKT NOCTaBKM)

0O603HaYeHme O6o3HaueHve Pasmepbl ANA ANaMeTpoB OTBEPCTUA OT Macca

3aKasa MM MM Kr

CepaeyHnk AWG3,5.L14 14x14x270 20 0,4
CeppeuHuk AWG.3,5.L17 17,5x17,5x270 25 0,6
CeppeuHuk AWG3,5.L24 24,5x24,5x270 35 1,3

CI'IeLWIaJ'IbeIe NCNONTHEHUA:

Mpnbop MoOXeT ObiTb W3rOoTOBNEH [ANA HOMWHANbHOro

HanpsxeHua 110 B/60 u,.

O603HayeHMe 3aKka3a: AWG3,5.V110
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MHAYKUNOHHbBIN HarpeBaTenbHbIN
npubop AWGS, NPON3BOAUMBIN
KoHUuepHoMm FAG, npepgHasHayeH ans
HarpeBaHus KornbLeobpasHbIX
MeTannM4yeckux n3genun c

anametpom oteepctns 100 mm (20 mMm
c npucnocobneHusamn) un 6Gornee Ao
Temneparypbl mMakcumym 240 OC_ Bec

petanen moxet goxoautb ao 100 kr.

Mpnbop MMeEeT Kpenkuin, YCTOMUYUBLIA K
uapanvHam MonnypeTaHoBbIN  KOpMycC.
[MOBOPOTHLIN  CEPOEYHUNK,  KOTOPbIM
OCHalWéH npubop, npegHasHayeH Ans
paboTbl C geTanaMM  MOBbILLEHHOW
TakecTU. KOHTponmbHylo naHenb C
NOHATHOM CUCTEMOM CUMBOSIOB 4SS
pasnUyHbIX PEXUMOB paboTbl MOXHO

obcnyxmBaTe Aaxe B 3aLUMTHbIX
nepyatkax. OOTsHyTass MNMaAcTUKOBOWA
NNEHKOM knaBwuarypa npubopa
obnapaet macro-, neine- 7

BOAOHEeNnpoHnuaemMbiMun CBOMCTBaMM.

B 6a3oByio komnnektauuio npubopa
BXOOUT  MarHUTHbIA ~ TeMnepaTypHbI
[aTyuK, KOTOpbIN MOXeT
Ucnonb3oBateCs NpU  TemnepaTtype Ao
240 °C. HomuHanbHoe HanpsikeHue
coctaBnset 400 B, a yacrtorta - 50 Iu.

Kak wn nwobon  HarpesaTenbHbIN
npubop, nNPOM3BOAMMLIN  KOMMAHUEWN
FAG, wmopenb AWGS8 cHabxeHa
noapo6Hom WHCTPYKLMEN no
aKcnnyaraumu " 3aLLMTHBIMA
nepyaTkamu.

MHAYKUMOHHBbIN HarpeBaTenbHbIN Npuéop AWGS

Mpnbop MoxeT paboTaTb B pexumax
noaaepxaHus Temnepartypbl,
KOHTpONs Temnepatypbl, a TakKke
KOHTPONS BPEMEHM.

B pexume nogaepxaHus
TemnepaTypbl MOXHO nnaBHO
yCTaHOBWUTb TeMmnepaTtypy HarpeBa B
aunanasoHe ot 50 go 240 °C. MNpwubop
noaaepxmBaet 3apaHee
YCTaHOBMEHHY0 TeMneparypy

nagenvs. [Mpu  HaxaTum  KnaBuLwK
«CTon» netanb aBTOMAaTUYECKN
pasMarHn4mMBaeTcsi.

B pexume KOHTponsi TemnepaTypbl
MNaBHO YyCTaHaBNMBaeTCs Jkenaemas
Temnepartypa Harpesa B AuanasoHe OT
50 po 240 °C. Tpu JgocTxkeHun

3apaHee yCTaHOBMEHHOMN
Temnepartypbl getanb aBTOMaTUYECKU
pasmarHnymBaeTcs, " npubop
OTKITHo4aeTcs. 3ByKOBO curHan
onoseLyaet 06 OKOHYaHWUKM npouecca.

B pexvmme KOHTponsi BPEMEHW NnaBHO
YCTaHaBMMBAETCS XENnaemoe Bpemsi
Harpesa (4o 100 MUHyYT). Mo
UCTeYeHUM 3apaHee YCTaHOBMEHHOro
BpeEMeHV [JeTanb  aBTOMaTU4ecKu
pa3marHuymBaetcs, " npnbop
OTKItO4aeTcA. 3ByKOBOW curHan
ornoseLuaet 06 OKOHYaHWM npouecca.
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Pexxum KoHTpons BpemeHu OCOBGEHHO
yno6eH npu Harpese napTun
O[VHAaKOBbIX MOAWMWMHUKOB WUAW UM
nogobHbIX wusgenun. B TeuyeHune
NMepBoro UWMKNa Harpeea B NamMaATU

coxpaHsieTcss BpeMmsi, Heobxoaumoe
ansa OOCTUXEHUS Tpebyemon
Temnepartypbl. 3atem Kaxgbli 13

noagwnnHUKOB HarpeBaeTcA B Te4deHune
TOro e nepuoga BpemeHwu. lMpn atom
He Tpe6yeTC$| nogcoeaunHeHune

TeMnepartypHOro gaTt4yuka.

[JononHutenbHble hyHKUUMN

Pa3marHnunsaHune 6e3
HarpeBaHus

MoHWXeHe MOLLHOCTU
MpepbiBaHMe nporpammel
OTobpaxeHne
Temneparypsl

TekyLen

MpucnocoGneHusn

[ns getaneit ¢ MeHbLUMM BHYTPEHHUM
avamMeTpoM MO AOMNOSHUTEMBHOMY
3akazy MoryT OblTb  MOCTaBneHbI
cnegytoLme npyucnocobneHus:

oT 20 MM
MoBopOTHBIN  cepaeyHnk  14x14x350
MM O6o3HayeHue 3aka3a: AWGS.L14

oT 30 mm
[MoBOPOTHbIN cepaeyHnk  20x20x350
MM O6o3HayeHue 3akasa: AWGS.L20

oT 45 Mm
[MoBOPOTHbIN cepaedHnk  30x30x350
MM O6o3Ha4yeHue 3akasa: AWGS.L30

oT 60 Mm
MoBopoTHbIn  cepaedHuk 40x40x350
MM O603HaveHue 3akasa: AWGS.L40

. 0T 75 Mm
MoBopoTHeIn  cepaeyHnk  50x50x350
MM O6o3HayeHne 3akaza AWGS8.L50

. 0T 85 Mm

[MoBopoTHbIN  cepaeyHnk  60x60x350
mm O6o3HaveHne 3akaza AWGS.L60

Mpumep 3akasa: AWGS



NHOyKUMOHHbIE
HarpeBaTesibHble
npubopbl

AWG 8 - TexHnyecKkne gaHHble

a=14mm
a=20mm
O6uiMe XapaKTepUCTUKA s omm
KoHTponb BpemeHun perynupyembiii ot 0 go 100 MUHYT
MopnepxaHue/
KOHTPONb TemnepaTypbl perynupyetcs ot 50 go 240 °C, c MexaHU3MOM

6€e30MacHOCTY N8 NOALWMNHUKOB KaueHnsA
OnameTtp otBepcTUa nogwunHuka (d)  mrH. 100 Mm (MUH. 20 MM C TPUCIOCOGNIEHNAMM)

Macca nogwunnHuka (G) makc. 100 Kr

DNeKTPUYECKME XapaKTepPUCTUKN

Pabouee HanpsxeHne 400 B HomuHanbHbIn TOK 20 A

Yacrota 50/60 Ty OcCTaTOUHbIN MarHeTnsm < 2 A/cm
MoTpebnaemasa mowHoOCTb 8 KBA

KomnnekT noctaBku: Nprubop, roToBbI K MCMOJIb30BaHMIO, C MOBOPOTHBIM CEPAEUYHUKOM 1 70x70x350 MM 11 MarHUTHbIM
TeMnepaTypHbIM AaTYNKOM

0603HayeHmne O6o3HaueHue Pasmepbl [NA AMaMeTPOB OTBEPCTUSA OT Macca
3aKasa MM MM Kr
HarpeBatenbHbIn AWGS 470x310x455 100 56
npubop,
YKOMMNIEKTOBAHHbIN
3anacHble yactu
O603HaueHme 0603HauYeHne Pasmepbl A5 ANamMeTPOB OTBEPCTUS OT Macca
3aKasa MM MM Kr
MoBOpPOTHbIN AWGS8.L70 70x70x350 100 12,8
cepaeuHUK 0,05
MarHunTHbIN Temne- AGW.M 0,45
paTypHbI JaTumK
Hab6op an. 3anyacrei AWGS.E
JononHnTtenbHble cepAeYHMKM (He BXOAAT B KOMMEKT NOCTaBKM)
O6o3HaueHNe 0603HaueHne Paszmepbl ANA ANameTPOB OTBEPCTUA OT Macca
3aKa3a MM MM kP
MoBOpPOTHbIN cepaeuHnk  AWGS.L14 14x14x350 20 0,5
MoBopoTHbIf cepaeuHnk  AWGS8.L20 20x20x350 30 1,1
MoBOPOTHbIN cepeuHnk  AWGS8.L30 30x30x350 45 2,4
MoBOPOTHbIN cepeuyHmk  AWGS.L40 40x40x350 60 4,2
NoBOpOTHbIN ceppeyHnK  AWGS8.L50 50x50x350 75 6,6
[MOBOpPOTHbLIN CepaeuYHuK  AWGS.L60 60x60x350 85 94

CI'IELl,VIaJ'IbeIe NCNONMHEeHNA:

Mpr6op MoXeT ObITb NCMOMb30BaH LA HOMUHAMbHBIX HanpaxeHuin 200 B, 270 B, 440 B, 480 B 1 600 B. O603HaueHne
3aKasa, Hanpumep, aAna 480 B BbirnagnT Kak: AWG8.V480
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VHAYKLUMOHHbBIN HarpeBaTenbHbIN
npubop AWG13, NPOV3BOAMMbIN
KOHUepHoM FAG, npegHasHayeH ang
HarpeBaHus KonbLieobpasHbIX
MeTanmM4eckmnx n3genvn c
anametpom oteepctus 115 mm (30 mm ¢
npucrnocobnexHvamu) u BeEeE [0
Temnepatypbl Makcumym 240 ?C. Bec

petanen moxet goxoantb Ao 200 «r.

Komnanms FAG  ykoMnNnekToBbiBaeT
npubopbl nogo6Horo knacca
crneuyuanbHomn Tenexkon ans
obecrnevyeHus yaobcTtea
nepemMeLleHns. [MoBOPOTHbIN
cepaeYHuK, KOTOPbIM OCHaLLEH

npubop, npegHasHaveH Ana paboTel C

JeTansMy  MOBbLILLEHHON  TSXECTW.
KoOHTpOnbHYl0O naHenb C  MOHSITHOW
CMUCTEMON CMMBOSIOB AN  pasfUyHbIX
pexvmoB paboThbl MOXHO
obcnyxuBatb Oaxe B 3aLUUTHbIX
nepyatkax. OOTAHyTas nnNacTUKOBOM
NnéHKom knaeuartypa npubopa
obnapaet macno-, neine- "

BOJOHENPOHNLIA2EMBIMU CBOACTBaMMU.

B 6asoByio komnnekTauuto npubopa
BXOOWT  MarHWTHbIA ~ TemnepaTypHbIf
OaTyuK, KOTOpbIN MOXeT
ucrnonb3oBaThCs NpU  TemnepaType [0
240 °C. HomuHanbHoe HanpshkeHue
cocTtaBnset 400 B, a yactota - 50 L.

MHAYKUMOHHBIWN HarpeBaTenbHbIM npu6op AWG13

Kak wn nwobon  HarpesaTenbHbIN
npubop, nNPOV3BOAMMLIN  KOMMAHUEWN
FAG, wmogenb AWG13 cHabxeHa

nogpobHou WHCTPYKLMENn no
aKcnnyaTaumn " 3aWUTHBIMY

nep4yaTtkamMu.

Mpnbop moxeT paboTaTb B pexumax
noaaepxaHus Temneparypsl,
KOHTpONSA TemnepaTtypbl, a TaKke
KOHTPOIS BPEMEHM.

B pexume noggep>xaHus
TemnepaTypbl MOXHO nnasHo
YyCTaHOBWUTb TemnepaTtypy HarpeBa B
ananasoHe ot 50 go 240 °C. MNpwubop
noaaepxveaet 3apaHee
YCTaHOBMEHHY0 TeMneparypy
n3genua. [pu  Haxatum

«CTon» netanb
pa3marHu4mBaeTcs.
B pexvMe KOHTponsi Temneparypbl
NNaBHO YCTaHaBNMBAETCs xenaemasi
TemnepaTtypa HarpeBa B Auanas3oHe OT
50 po 240 °C. [Tlpn pocTxeHun
3apaHee yCTaHOBMEHHOMN

TemnepaTypbl OeTanb aBTOMaTUYeCKu
pasmarHuymBaeTcs, " npunbop
OTKIIOYaeTCs. 3ByKoOBOMN curHan
onosellaeT 06 OKOHYaHWUM npoLiecca.

B pexume KOHTpoOnsi BpEMEHWU MiaBHO
yCTaHaBMMBaETCA Xeraemoe Bpems
HarpeBa (8o 100 MUHyT). Mo
UCTedeHUM 3apaHee YCTaHOBMEHHOro
BpeMeHW [eTanb  aBTOMaTUYeckKu

KnaBuLiun
aBToMaTn4ecKku
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pasmMarHM4mMBaeTcs, " npuop
OTKIHoYaeTcs. 3BYyKOBOM curHan
onoseLlaeT 06 OKOHYaHUM npouecca.

Pexum KoHTpons BpemMeHuM 0cobBeHHO
ynobeH npu HarpeBe napTui
OAMHAKOBbIX MOAWMWMHUKOB UM UM
noaoGHbIX  m3genun. B TedeHune
NnepBoro UMKNa Harpesa B NaMaTu

coxpaHsieTcsi  Bpemsi, Heobxogumoe
ans OOCTUXEHNS Tpebyemon
Temnepatypbl. 3atem Kaxgbli U3

NOAWMNHAKOB HArpeBaeTcsl B TeyeHue
TOro e nepvoaa BpemeHu. Mpu aToM
He TpebyeTca nopcoenuHeHve
TeMmnepaTypHoro AaTyuka.

OononHutenbHble hyHKUUMU

PaamarHnunsaHue 6e3
HarpeBaHus
[MoHWXeHne MOLLIHOCTU
MpepbiBaHWe nporpammel
OtobpaxeHne  BblOpaHHbIX ¥©
TEKYLLNX TeMNepaTyp 1 BPEMEHM.
Mpucnoco6neHus
Ons getanei ¢ MeHbLUMM BHYTPEHHUM
ONaMeTpoM MO JOMOSHUTENbHOMY
3aka3y Moryt ObiTb  MOCTaBMEHbI
cnepytoLLme npucrnocobnexHms:

ot 30 mm

[MoBOPOTHLIV cepaeYHUK
20x20x490 mm
O603HayeHne 3akasa
AWG13.L20

oT 45 Mm

[MoBOPOTHBIN cepaeyHnK
30x30x490 mm
O603Ha4YeHVe 3aKa3a:
AWG13.L30

o1 60 Mm

[MOBOPOTHLIV CEepAEYHNK
40x40x490 mm
O603Ha4veHVe 3aKa3a:
AWG13.L40

oT 75 MM

[MoBOPOTHBIN CEPAEYHMK
50x50x490 mm
O603Ha4eHne 3akasa:

AWG13.L50
oT 85 Mm

[MoBOPOTHbLIN CEpAEYHMK
60x60x490 Mmm
O603Ha4eHne 3aka3a:
AWG13.L60

ot 100 mm

[MoBOPOTHBIN cepaeyHnK
70x70x490 mm
O603Ha4eHWe 3akasa:
AWG13.L70

Mpumep 3akaza: AWG13



NHOyKunoHHble
HarpeBaTesfibHble
npnbopbl

AWG 13 - TexHuuyeckune gaHHble

O6Lwme xapaKTePUCTUKN

KoHTposnb BpeMeHn
MNoppeprkaHne/
KOHTPO/b TeMMepaTypbl

Macca nogwunnHuka (G)

IrameTp oTBepCTUA NoAWMNHUKA (d)

perynupyembin oT 0 o 100 MUHYT

perynupyetcsa ot 50 go 240 °C, ¢ MexaH/3MOM
6e30nNacHOCTU ANA NOALUNMHUKOB KauyeHUA
MUH. 115 MM (MUH. 30 MM € NprcnocobneHnaAMM)

makc. 200 Kr

dneKTpUYeCcKMe XapaKTepUCTUKN

Pabouee HanpsxeHne
YacToTa
MoTpebnaemasa MOLWHOCTb

400 B
50/60 I'y
13 KBA

HomwuHanbHbIN TOK 32 A

OCTaToYHbIN MarHetTnsm < 2 A/cm

KomnnekT noctaeku: Mprbop, roToBbIN K MCMOb30BaHMIO, C MOBOPOTHbIM CEPAEYHUKOM
80x80x490 MM 1 MarHUTHbIM TeEMMEpPaTyPHbIM JAaTYNKOM

a=80mm

0603HaYeHne O6o3HaueHue Pasmepbl L1 ANaMETPOB OTBEPCTUS OT Macca
3aKasa MM MM Kr
HarpesarenbHbit AWG13 1000x500x1000 115 108
npubop,
YKOMMNEKTOBaHHbIN
3anacHble yactu
0603HaYeHmne O6o3HaueHune Pasmepbl [ AUAMETPOB OTBEPCTIA OT Macca
3aKa3a MM MM Kr
MoBOpPOTHBIN AWG13.L80 80x80x490 115 23,5
cepaeyHunK 0,05
MarHuTHbI Temrie- AGW.M 0,45
paTypHbIN JaTumnK
Habop 3anyacrei AWG13.E
JononHuTtesbHble CEpAEUYHNKN (He BXOOAT B KOMIMIEKT MOCTABKN)
0603HaueHMe O603HaueHne Pasmepbl 4NA AVAMETPOB OTBEPCTUA OT Macca
3aKa3sa MM MM Kr
lMNoBOpOTHbIN ceppeyHnK AWG13.L20 20x20x490 30 1,5
MNoBOpPOTHbIN ceppeyHnk AWG13.L30 30x30x490 45 3,3
MoBOpPOTHbIN ceppeuHnk AWG13.L40 40x40x490 60 5,9
lNoBOpOTHbIN ceppeyHnk AWG13.L50 50x50x490 75 9,2
MOBOPOTHbIV CEpAEUHUK AWG13.L60 60x60x490 85 13,2
MoBOPOTHbBIN CepAeUHK AWG13.L70 70x70x490 100 18

CneuwanbHble UCMONHEHNA:

Mpurbop MOXKET ObITb TaKXKe N3TOTOBNEH A1l HOMUHANbHbIX HanpseHuin 200 B, 270 B, 440 B, 480 B n 600 B.
O603HayueHMe 3aKa3a, Hanpumep, ans 480 B, BbirnagnT kak: AWG13.V480
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MHAOYKUMOHHBIN HarpeBaTernbHbIN
npuodop AWG25, NPOV3BOAMMbIN
KoHUuepHoM FAG, npegHasHadyeH Aans
HarpeBaHusi KonbLieobpasHbIX
MeTannmMyeckmx nsgenun c
Ovnametpom oteepctust 145 mm (45 mm c
npucnocobnexHnsimm) un  6Gonee Ao
Temneparypbl makcumym 240 OC_ Bec

netanen moxet aoxoautb Ao 400 «r.

Mpubop
NOKPbITUEM,

MOKPbIT CUHTETUYECKNM
YCTONYNBBIM K
MeXaHUYeCKNUM BO30ENCTBUAM "
Koppo3nn. KOHTpOmnbHyt0 naHenb C
MOHATHOMW CUCTEMOW CUMBOSIOB AOnisi
pasnMyHbIX PEXMMOB pPaboTbl MOXHO
obecnyxuBatb  Aaxe B 3alUMTHbIX
nepyatkax. OOTsHyTass nNacTMKOBOM
NNEHKoMN KnaBsuaTtypa npubopa
obnapaet macno-, nbine- "
BOAOHENPOHNLIAEMbLIMN CBOMCTBAMMU.

B 6azoByo komnnekTauuto npubopa
BXOOWT  MarHWTHbIA ~ TeMnepaTypHbIi
aaTtyuk, KOTOpbIN MOXeT
ucnonb3oBaThcs NpU  TemnepaTtype [0
240 °C. HomwuHanbHoe HanpsbkeHue
cocTtaBnset 400 B, a yactota - 50 L.

MHAYKUMOHHBIN HarpeBaTenbHbIN Npubop AWG25

Kak w1 nwobo  HarpeBaTesnbHbIf
npmuéop, NPOU3BOAUMBIN  KOMNAHUEN
FAG, wmoaenb AWG25 cHabxeHa

noapo6Hom WHCTPYKLMEN no
aKcnnyartaumu n 3aLUNTHBIMA

nep4yatkamu.

Mpnbop MoxeT paboTaTb B pexumax
nopAaepXaHus Temnepartypbl,
KOHTpOMsi TemnepaTypbl, a Takxe
KOHTPOSS BPEMEHMW.

B pexume nogaepxxaHus
Temneparypsbl MO>HO nnaBHO
YyCTaHOBWUTb TeMmnepaTypy HarpeBa B
ananasoHe ot 50 go 240 °C. Tpwubop
noaaepxumeaet 3apaHee
YCTaHOBMEHHYI0 TeMneparypy
nagenvsa.  [pu  HaxaTum

«CTon» aetanb
pasMarHn4mBaeTcsi.

Knasuwin
aBToMaTn4eCcKu

B pexume KOHTponsa TemnepaTypbl
NnaBHO YCTaAHABNUBAETCS keraemas
TemnepaTtypa Harpeea B AuanasoHe OT
50 po 240 °C. Tpu [OOCTXKEHUN
3apaHee yCTaHOBMEHHOMN

TemnepaTypbl geTanb aBTOMaTUYECKU
pasMarHu4mBaetcs, " npnbop
OTKITHO4aeTcs. 3ByKOBOWN curHan
onoBellaeT 06 OKoOH4YaHWMK npoLiecca.
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B pexume KOHTponsa BpeMeEHW MraBHO

yCTaHaBNnMBaeTCs  Xenaemoe BpeMms
HarpeBa (8o 100 MUHyT). Mo
UCTEYEHUM 3apaHee  YCTaHOBIEHHOIO
BpeMeHn [AeTanb  aBTOMaTuyecku
pa3marHu4nBaeTcs, n npunéop
OTKMio4aeTcs. 3BykOBOM  curHan
ornoBeLLaeT 06 OKOHYaHUM

npouecca.

Pexum koHTpona BpemeHu 0COBEHHO

yaobeH npu Harpese napTun
O[MHAaKOBbIX MOAWMWMHUKOB WUAN UM
nogobHbIX wusgenun. B TeyeHune

nepBoro uUukna Harpeesa B MNaMATU

COXpaHsieTcsl  Bpemsi, Heobxogumoe
ans OOCTWKEHNS Tpebyemon
TemnepaTtypbl. 3atem  Kaxgabln 13

noagwnnHUKOB HarpeBaeTcdA B Te4deHune
TOro e nepuoga BpemeHwu. lMpu atom
He Tpe6y6TCﬂ nogcoeaunHeHune
TeMnepartypHoro gat4yuka.

JononHutenbHble yHKUUN
PasmarHununsaHne Oe3

HarpeBaHus
MpepbiBaHWe NporpaMMbi

Mpucnoco6nexHus

[Onsa pgetanent ¢ MEHbLWUMM BHYTPEHHUM
OMaMeTpoM MO OOMOMHUTENbHOMY
3aka3zy MoryT ObiTb MOCTaBrEHbI
cnepyowme npucnocobneHuns:
: oT 45 Mm
Cepaeynuk 30x30x700 mm
O603HayeHne
AWG25.L30
oT 60 Mm
CeppeyHuk 40x40x700 mm
O603HaveHne
AWG25.L40
oT 85 Mm
CepaeyHuk 60x60x700 mm
O603Ha4eHne
AWG25.L60
oT 115 Mm
CepaeyHuk 80x80x700 mm
O603HayeHne
AWG25.L80

3aKasa:

3aKasa.

3aKasa:

3aKasa:

Mpumep 3akaza: AWG.25



NHOyKunoHHble
HarpesaTesSibHble
npnbopbl

AWG 25 - TexHnYeckue gaHHble

O6LMe XapaKTepUCTUKN

KoHTponb BpemeHn
MNMonnep»aHue/
KOHTPONb TeMnepaTypbl

HrameTp oTBepCTUS NoAWMUNHUKA (d)

perynupyembiii ot 0 o 100 MUHYT

perynupyetcs ot 50 go 240 °C, ¢ MEXaHM3MOM
6e30MacHOCTY ANA NOALWNMHUKOB KaueHus
MMH. 145 MM (MUH. 45 MM € NprcnocobneHnamm)

Macca nogwunHuka (G) Makc. 400 Kr
dneKkTprYeCcKne XxapaKTepruCTUKn
a= 40 mm
o a= 60mMm
Pabouee HanpsxeHne 400 B HomuHanbHbIN TOK 63 A a= 80mm
=100
YactoTa 50/60 Iy az
MoTpebnaemas MmowHoCTb 25 KBA OCTaToUHbIN MarHeTn3m < 2 A/cm

KomnnekT noctaBku: Nprubop, roToBbI K MCMOJb30BaHMIO, C cepaedHnkom 100x100x700
MM 1 MarHUTHbIM TeMMepaTypHbIM AaTYMKOM

0603HaueHne O6o3HaueHne Pasmepbl [NA ANaMETPOB OTBEpCTUA OT Macca
3aKasa MM MM Kr

HarpeBatenbHbIn AWG25 1280x500x1250 145 350

npuoop,

YKOMIMNEKTOBAHHbIN

3anacHble yactu
O60o3HaueHue ObosHaueHne Pasmeps! ANA MaMeTPOB oTBepcTMA o Macca
3aKasa MM MM Kr

MoBOPOTHBbIN AWG25.L100 100x100x700 145 524

cepaeyHunk 0,05

MarHuTHbIN Temne- AWG25.M 0,45

paTypHbIi JaTunK

Ha6op 3n. npuHagnexcren AWG25.E

[lononHnTenbHble cepAeYHMKM (He BXOAAT B KOMMEKT NOCTaBKMN)

0603HaYeHmne O6o3HaueHne Paszmepbl [N AUaMETPOB OTBEPCTIA OT Macca
3aKasa MM MM Kr

CeppneyHuk AWG25.L30 30x30x700 45 4,7

CeppaeyHuk AWG25.L40 40x40x700 60 8,4

CepoeyHuk AWG25.L60 60x60x700 85 18,8

CeppevHuk AWG25.L80 80x80x700 115 33,5

CI'IeLWIaJ'IbeIe NCNONTHEHUA:

Mpurbop MOXKET ObITb TaKXKe M3roTOBNEH AN HOMUHAJIbHBIX HanpsixeHun 200 B, 270 B, 440 B, 480 B n 600 B.
O603HaueHue 3aKa3a, Hanpumep, ana 480 B BoirnsauT Kak: AWG25.V480

15‘ FAG



VHOYKUNOHHbIN HarpeBaTenbHbIN
npubop AWGA40, NPOU3BOANMBIN
KoHUepHoMm FAG, npepgHasHayeH Aans
HarpeBaHus KonbLeobpasHbIX

MeTann4yeckmnx nsgenumn C

anametpom otepctus 220 mm (85 mm C
npucnocobnexwusmn) wn EeEEE A0
Temneparypbl Makcumym 240 ?C. Bec

aetanen moxet goxoautb Ao 800 kr.

Mpunbop MOKPBLIT ~ CUHTETUYECKUM
NOKpPbITUEM, YCTOMYMBBIM K
MEeXaHUYeCKNUM BO3[ENCTBUAM "
kKoppo3un. KOHTpOmnbHyt0 naHenb ¢
MOHATHOM CUCTEMOM CUMBOJIOB AIA
pasnuyHbIX PEXMMOB pPaboTbl MOXHO
obcnyxuBatb Aaxe B 3alMUTHbIX
nepyatkax. OO6TsHyTas nnacTUKOBOW
Nnéxkomn KnaeuaTtypa npmobopa
obnapaet macrio-, neine- 7]

BOAOHENPOHULAaEMbIMU CBOMCTBaMMU.

B 6GasoBywo komnnektauuo npubopa
BXOAUT  MarHUTHbIM ~ TeMnepaTypHbIn
Jatyuk, KOTOpPbIN MOXET
ucrnonb3oBaTbCs NpU  TemnepaTtype [0
240 °C. HomuHanbHoe HanpshkeHue
cocTtaBnset 400 B, a yactota - 50 'L,

MHAYKUMOHHBIN HarpeBaTenbHbIM Nnpuéop AWG40

nobolt  HarpeBaTenbHbIN
NPOM3BOOUMbBIA  KOMMaHUEN
moaenbs AWG40 cHabxeHa

MHCTPYKLMEN no
3aLUMTHBIMA

Kak n
npubop,
FAG,
noapoGHom
aKcnnyaraumu "
nepyaTkamu.

MpuGop MoxeT paboTaTb B pexumax
noaaepxaHus Temneparypbl,
KOHTpOMsi TemnepaTypbl, a Takke
KOHTPOIsS BpEMEHMW.

B pexume noaaepXxaHus
TemMneparypbl MOXHO nnasHoO
yCTaHOBUTbL Temneparypy Harpesa B
ananasoHe ot 50 go 240 °C. [lpmnbop

nogaepxveaet 3apaHee
YCTaHOBMEHHYIO Temneparypy
nmsgenusa. [Mpy  HaxaTuM  KnaBuLK
«CTton» netanb aBTOMaTU4ECKN
pasmarHu4mBaeTcs.

B pexvume KOHTpons TemnepaTypbl

NnaBHO YCTaHaBMMBAETCA kenaemas
TemnepaTtypa HarpeBa B AuanasoHe OT
50 po 240 °C. Tpy [OoOCTKEHUU
3apaHee YCTaHOBMNEHHOMN

Temneparypbl Aetanb aBTOMaTUYecKu
pasmarHudmnBaetcs, " npnbop
OTKItoYaeTcs. 3ByKOBOM curHan
onosellaeT 06 OKOHYaHWUK npoLiecca.

16‘ FAG

B pexume KOHTpONs BpeMeHW NnaBHO
yCTaHaBnMBaeTCsl  kermaemoe BpeMs
HarpeBa (8o 100 MUHyT). Mo

UCTeYeHUM 3apaHee  YCTaHOBIEHHOIO
BpeMeHn [eTanb  aBTOMaTuyecku

pa3marHuunBaetcs, n npubop

OTKMoYaeTcs. 3ByKOBOM  curHan

oroBeLLaeT 06 OKOHYaHUK npoLecca.

Pexum koHTponsa BpemeHu 0COOEHHO

yno6eH npu Harpese napTum
OAVHAaKOBbIX MOALWWUMNHUKOB UMW UM
nogobHbIXx wusgenuin. B TeueHne

nepBoro uUwukna Harpesa B MNaMATU

COXpaHsieTcsi  Bpemsi, Heobxogumoe
ans OOCTKEHUs Tpebyemoi
Temnepatypbl. 3atem Kaxgbln 13

nogwnnHUKOB HarpeBaeTcdA B Te4dyeHue
TOro e nepuoga BpemeHu. lNMpn atom
He TpeGyeTcn noacoeaunHeHune

TemMnepartypHoOro gatyumka.

JononHutenbHble YHKUUN

PasmarHunynBaHvne be3
HarpeBaHusi

MpepbiBaHMe nporpammebl
MoHWKeHNe MOLLIHOCTH

Mpucnoco6neHuns

Ons petanei ¢ MEHbLUMM BHYTPEHHUM
OuameTpom No  OOMOfHUTENbHOMY
3akady MoryT OblTb  MOCTaBneHbl
cnegyowme npucnocobneHus:

oT 85 mMm

CepaeyHuk 60x60x850 mm

O603Ha4eHne 3akasa:
AWG40.L60

ot 115 Mm

CepaeyHuk 80x80x850 mm

O603HaYeHNe 3akasa:
AWG40.L80

oT 145 mm

CepaeyHuk 100x100x850 mm

O603Ha4YeHNe 3akasa:
AWG40.L100

AWG40 nocraensietcs 6e3 wtekepa u
kabens.

Mpumep 3akaza: AWG40



NHOyKunoHHbIe
HarpeBaTesibHble
npnbopbl

AWG 40 - TexHnyecKkmne gaHHole

O6Lyme xapaKTepucTuKkm

KoHTposnb BpemeHn perynupyembii ot 0 4o 100 MUHYT
MNoppeprkaHne/
KOHTPOJb TemnepaTtypbl

Macca noalmnHmka (G) Makc. 800 kr

perynupyetcs ot 50 go 240 °C, c MexaH/3MOM
6e30nNacHOCTY ANA NOALWNMHMKOB KaueHunA
OnameTtp otBepcTua nogwunHuka (d)  muH. 220 mm (MUH. 85 MM € NprcnocobneHnamm)

3J'IEKTpI/I‘-IeCKI/Ie XapaKTePUCTUKN

Pabouee HanpsxeHne 4008B HomuHanbHbIn Tok 100 A

YacToTa 50/60 I'y,
MoTpebnaemasa mowHocTb 40 KBA

OCTaTOYHbIN MarHeTnsm < 2 A/cm

a=100 mm
a=150mm

KomnnekT noctaBku: Nprubop, roToBbI K MCMOSb30BaHMIO, C cepaedyHnkom 150x150x850

MM 1 MarHMTHbIM TeMnepaTypHbIM 4aTYHNKOM

0603HaueHme O6o3HaueHue Pasmepbl [191 AMAMETPOB OTBEPCTUS OT Macca
3aKas3a MM MM Kr

HarpeBatenbHbIn AWG40 1800x600x1400 220 600

npuoop,

YKOMIMNEKTOBAHHbIN

3anacHble yactu

0603HaueHme O6o3HaueHue Pasmepbl [191 AMAMETPOB OTBEPCTUS OT Macca
3aKas3a MM MM Kr

MoBOPOTHbIN AWG40.L150 150x150%x850 220 143

ceppeyHuK 0,05

MarHuTHbI Temne- AWG.M 0,45

paTypHbI JaTumK

Hab6op 3n. 3anuacTei AWG40.E

[lononHnTenbHble cepAeYHMKM (He BXOAAT B KOMMEKT NOCTaBKMN)

0603HaueHne O60o3HaueHue Pasmepbl LA AnameTpoB otBepcTua o1 Macea
3aKasa MM MM Kr

CepaeyHunk AWG40.L60 60x60x850 85 22,9

CeppeyHunk AWG40.L80 80x80x850 115 40,7

CepaeyHuk AWG40.L100 100x100x850 145 63,6

CneuwanbHble UCMONHEHNA:

Mpurbop MOXKET ObITb TaKKe M3roTOBNEH ANIA HOMUHAJbHbIX HanpsXeHun 200 B, 270 B,
440 B, 480 B und 600 B. O6o3HaueHne 3akasa, Hanpumep, ansa 480 B BbIrmAguT Kak:

AWG40.V480
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FAG OEM und Handel AG
A company of the FAG Kugelfischer Group

Postfach 1260 - D-97 419 Schweinfurt
Telephone (097 21) 91 3841

Telefax (097 21) 91 3809

http://www.fag.de

MNpeactasutenbctso B Mockse (Poccus)
TenedoH: +7 (495) 737-76-60, 737-76-61
dakc: +7(495) 737-76-53
inarussia@col.ru

fagmoskau@col.ru

MNpeactaButenbctBo B MuHcke (Pecnybnuka benapycb)
TenedpoH: +375 (17) 256-30-02

dakc: +375 (17) 256-30-04

fagminsk@mail.bn.by

MNpeactaButenbctso B Knese (YkpanHa)
TenedpoH: +38 (044) 253-76-30

dakc: +38 (044) 253-96-42
fag@fag.kiev.ua

Schaeffler KG Buro Baltikum
TenedpoH: +371 706-37-95
dakc: +371706-37-96
info@ina.lv

NHAYyKunoHHble HarpeBaTenbHble npudopbl FAG

KomnaHueit FAG 6bin1 NpeAnpuUHATbLI BCE YCUUA, YTOObI 06eCneunTb TOUHOCTb MHPOPMALIMK, OBHAKO, OHA HE HECET HUKAKO
OTBETCTBEHHOCTH 3a BO3MOXHbIE OLINOKM 1 oneyaTky. OHa TakKe OCTaBMIAET 3a CO6OI NPaBO BHOCKTb M3MEHEHWA, ANKTyEMble
TEXHUYECKUM MPOrpeccoMm, B CBOV Npu6opbi.
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  FAG   
AWG.MINI · AWG3,5 · AWG8AWG13 · AWG25 · AWG40 

  Индукционные нагревательные приборы   

  Техническая информация   

  Индукционные нагревательные приборы   

  Применение - Достоинства - Принцип работы - Безопасность   

  Применение   

  Многие  подшипники  качения   
и  другие  кольцеобразные  стальные  части  должны  жестко  закрепляться  на  валах.  Процедура  закрепления  сильно  

  упрощается,   

  если   
устанавливаемя  

  деталь   

  заранее   

  нагрета,   

  особенно,   

  если   

  деталь   

  большая (  

  максимальная   

  температура   

  нагрева   

  для   

  подшипников качения 120  

  С). Метод   

  индукционного   

  нагревания   

  имеет   

  преимущества перед нагреванием в  печи,   

  нагреванием   

  с   

  помощью   

  пластин,   

  нагреванием   

  путем   

  погружения в горячее масло.   

  Особенностями   

  данного   

  метода  являются  высокая  скорость  нагрева  и  чистота,  что  позволяет  применять его при установке партий  деталей.  Приборы,  представленные  в   

  данном   

  катологе,   

  могут   

  использоваться   

  для   

  нагревания   

  целых   

  подшипников,   

  колец   

  радиальных   

  роликоподшипников   

  или   

  игольчатых   
подшипников,  а  

  также   

  других   

  радиально-  

  симметричных   

  стальных   

  частей,   

  таких   

  как   

  лабиринтные   

  кольца,   

  бандажи и т.д.   

  Фирма FAG предлагает 6   

  моделей   

  индукционных   

  нагревательных аппаратов, которые  позволяют  выполнять  широкий  круг  задач.   

  Достоинства   
• 

  высокая   

  скорость   

  работы   

  при   

  низком   

  энергопотреблении   
• 

  подходят   

  для   

  подшипников  качения  и  других  кольцеобразных   

  стальных   

  частей   
• 

  высокий   

  уровень   

  безопасности   
• 

  экологически-  

  безвредный,   

  не   

  нуждается   

  в   

  топливе (без отходов)   
• 

  равномерное,   

  контролируемое нагревание   
• 

  легкость управления   
• 

  функция   

  автоматического   

  размагничивания   
• 

  высокая   

  эффективность,   

  так   

  как   

  для   

  каждой   

  задачи   

  может   

  быть   

  выбран   

  прибор   

  с   

  наиболее   

  подходяшими параметрами   

  Принцип работы   

  Нагревательный   

  прибор   

  состоит  катушки,  находящейся  под  напряжением,   

  и   

  железного   

  сердечника , которые   

  образуют   

  первичную   

  обмотку.   

  Первичная   

  обмотка  индуцирует  во  вторичной  обмотке   

  с   

  малым   

  количеством   
витков (подшипник  

  качения   

  или   

  другая стальная часть) сильный ток  низкого  напряжения.  При  этом  вторичная  обмотка (установленная  деталь) быстро нагревается.   

  Безопасность    

  Индукционные   

  нагревательные   

  приборы   

  фирмы   

  FAG имеют обозначение CE.   

  Об ошибках и сбоях в работе   

  приборы  оповещают  звуковыми  и  визуальными сигналами. Это может  произойти,   

  если   

  температурный   

  датчик  неправильно  присоединен,  если  датчик  или  провод  от  него  повреждены,   

  или   

  если   

  рабочая   

  деталь  тяжелее  максимального  для  данного прибора веса.   

  Каждый   

  индукционный   

  нагревательный   

  прибор   

  создает   

  сильное магнитное поле. Такое поле  негативно действует на часы, диски,  кредитные карты и другие носители  информации,   

  например,   

  на   

  электронные   

  микросхемы.   

  Безопасная дистанция --   2 метра.   

  Прибор   

  не   

  должен   

  использоваться  в  условиях  высокой  влажности других опасностей.   

  Каждый  прибор  поставляется   

  в   

  комплекте  с   

  подробной   

  инструкцией   

  и   

  защитными   

  перчатками.   
1
FAG
14x14x200 мм
20x20x200 мм
30 x30x200 мм
40x40x200 мм 

                                                                                                                                                   *  
AWG.MINI
AWG3,5
AWG8
* 

  Мощность   

  Напряжение/Частота   

  Сила тока   
Масса   

  Длина   

  Ширина   

  Высота   
Сердечники (входящие   

  в комплект)   

  Расстояние между опорами   

  Высота опор   

  Сердечники (дополнит.)   
Описание индукционных нагревательных приборов  
3,5 кВА  
3,5кВА  
8 кВА  
400 В/50 Гц  
56 кг  
230 В/50 Гц  
45 кг  
19 кг  
70x70x350мм
320 мм
330мм
335мм
420 мм
230мм
265мм
470 мм
310мм
455мм
210 мм
145 мм
120 мм
140мм
195мм
155мм

  Нагревательный прибор   

  По вашему запросу фирма FAG может предложить приборы с другим рабочим напряжением и частотой   

  Модельный ряд индукционных нагревательных приборов фирмы FAG  

  Индукционные нагревательные приборы   
230 В/50 Гц  
20x20x270 мм
30x30x270 мм
40x40x270 мм
60x60x270 мм 
7x7x200 мм
10x10x200 мм
14x14x270 мм
17,5x17,5x270 мм 
24,5x24,5x270 мм 
14x14x350 мм
20x20x350 мм 
30x30x350 мм 
40x40x350 мм 
50x50x350 мм 
60x60x350 мм 
страница 6               страница 8               страница 10             
16 А  
16 А  
20 А  
2
FAG
AWG13
AWG25
AWG40
32 A
63 A
100 A
13 кВА  
25 кВА  
40 кВА  
1250 мм
108 кг  
1000 мм
500 мм
600 мм
1400 мм
500 мм
1050 мм
1800 мм
1280 мм
330 мм
100x100x700 мм
150x150x850 мм
80x80x490мм
390 мм
600 мм
265 мм
430 мм
450 мм
20x20x490 мм
30x30x490 мм
40x40x490 мм
50x50x490 мм 
60x60x490 мм
70x70x490 мм 
30x30x700 мм
40x40x700 мм 
60x60x700 мм 
80x80x700 мм
60x60x850 мм
80x80x850 мм
100x100x850 мм 
600 кг  
350 кг  
400 В/50 Гц  
400 В/50 Гц  
400 В/50 Гц  
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  Высота опор   

  Сердечники (дополнит.)   

  Расстояние между опорами   

  в комплект)   
Сердечники (входящие   

  Высота   

  Ширина   

  Длина   
Масса   

  Сила тока   

  Мощность   

  Напряжение/Частота   
3
FAG
Индукционные нагревательные приборы
Подбор прибора по нагреваемой детали
масса 
макс. кг
20
40
100
ширина B 
макс. мм
120
145
210
Отверстие d
мин.
Сердечник  a x L в мм; (масса в кг)
мм
Жирным шрифтом помечена стандартная комплектация
10
7x200 (0,08)
15
10x200 (0,15)
20
14x200 (0,3) 
14x270 (0,4)
14x350 (0,5)
25
-
17,5x270 (0,6)
-
30
20x200 (0,6) 
20x270 (0,8) 
20x350 (1,1)
35
-
24,5x270 (1,3)
-
45
30x200 (1) 
30x270 (1,4) 
30x350 (2,4)
60
40x200 (2,5) 
40x270 (3,4) 
40x350 (4,2)
75
-
-
50x350 (6,6)
85
-
60x270 (7,6) 
60x350 (9,4)
100
-
-
70x350 (12,8) 
115
-
-
-
145
-
-
-
220
-
-
-
деталь

  AWG.MINI  
AWG3,5
AWG8
4
FAG
нагревательный прибор FAG 
5
FAG
масса 
макс.  кг
200
400
800
ширина B 
макс. мм
330
390
600
отверстие d
мин.
Сердечник  a x L в мм; (масса в кг)
мм
Жирным шрифтом помечена стандартная комплектация
10
-
-
-
15
-
-
-
20
-
-
-
25
-
-
-
30
20x490 (1,5)
-
-
35
-
-
-
45
30x490 (3,3)
30x700 (4,7)
-
60
40x490 (5,9)
40x700 (8,4)
-
75
50x490 (9,2)
-
-
85
60x490 (13,2)
60x700 (18,8)
60x850 (22,9)
100
70x490 (18)
-
-
115
80x490 (23,5) 
80x700 (33,5)
80x850 (40,7)
145
-
100x700 (52,4) 
100x850 (63,6)
220
-
-
150x850 (143) 
45
600
a
430
a
L
390
a
a
L
a
265
деталь 

  AWG25  
AWG40
d
B
нагревательный прибор FAG
AWG13

  Индукционный нагревательный прибор AWG.MINI   

  Индукционный   

  нагревательный   
прибор AWG.MINI фирмы FAG  предназначен  

  для   

  нагревания   
подшипников  

  с   

  диаметром   

  отверстия от 20 мм ( от 10 мм - при  применении   

  дополнительных   

  сердечников) . Вес  деталей  может  доходить  до 20 кг.  Подвергаться  нагреву  могут  также  подшипники  с  уплотнениями   

  и   
наполненные  
смазкой,  как  и  симметричные  к  оси  вращения  стальные  части.  Прибор  поставляется  

  с   

  сердечниками   

  и   

  магнитным   

  температурным   

  датчиком  в  крепком,  устойчивом  к  царапинам   

  чемодане,   

  который   

  делает   

  его   

  удобным   

  для   

  перемещения.    

  На   

  двух   

  боковых   

  опорах    

  установлен  сердечник,  на  который  крепится  рабочая деталь. Вместе с  прибором  фирма FAG поставляет 4  различных  сердечника  для  рабочих  деталей разных размеров.   

  Контактные  области  сердечника   

  и  опор  отшлифованы  так,  чтобы  потери энергии были минимальны.   

  Прибор  может  быть  включен  в   

  электрическую   

  сеть   

  с   

  помощью   

  обыкновенной   

  розетки   

  с   

  двумя   

  защитными контактами и силой тока  16 А.   

  Контрольную  панель  с  понятной   

  системой  символов  для  различных  режимов   

  работы   

  можно   

  обслуживать   

  даже   

  в   

  защитных   

  перчатках.  Обтянутая  пластиковой 
плёнкой   

  клавиатура   

  прибора   

  обладает   

  масло-,   

  пыле-   

  и   

  водонепроницаемыми   

  свойствами.   

  Она  состоит  из  четырех  кнопок,  с  помощью  которых  можно  управлять  всеми  операциями  и  функциями  прибора.   

  Прибор   

  может   

  работать   

  в   

  режимах  поддержания  температуры  и контроля времени.    

  В   

  режиме   

  поддержания   

  температуры   

  можно   

  плавно   

  установить  температуру  нагрева  в  диапазоне  от 50 до 240 °С. Прибор  поддерживает   

  заранее   

  установленную   

  температуру   

  изделия,   

  которая   

  отображается   

  присоединенным   

  магнитным   

  температурным   

  датчиком.   

  О   

  достижении требуемой температуры  прибор   

  оповещает   

  звуковым   

  сигналом  и  миганием  дисплея.  При  нажатии  клавиши «Стоп»  деталь  автоматически размагничивается.    

  В   

  режиме   

  контроля   

  времени   

  плавно  устанавливается  желаемое  время  нагрева (до 100 минут).  По 
истечении  заранее  установленного  времени   

  деталь   

  автоматически   

  размагничивается.  Долгий  звуковой  сигнал  оповещает  об  окончании  процесса.  В  процессе  нагревания  детали   

  к   

  прибору   

  можно   

  присоединить   

  магнитный   

  температурный  счетчик  и  измерить  ее  температуру.  Режим  контроля  времени   

  особенно   

  удобен   

  при   

  нагреве   

  партий   

  одинаковых   

  подшипников   

  или   

  им   

  подобных   

  изделий.  В  течение  первого  цикла  нагрева   

  в   

  памяти   

  сохраняется   

  время,   

  необходимое   

  для   

  достижения   

  требуемой   

  температуры.   

  Затем   

  каждый   

  из   

  подшипников нагревается в течение  того же периода времени. При этом  не   

  требуется   

  подсоединение   

  температурного датчика.   

  Дополнительные сердечники   

  Для   

  деталей   

  с   

  меньшим   

  отверстием   

  по   

  дополнительному   

  заказу   

  могут   

  быть   

  поставлены   

  следующие сердечники:   
• 

  Отверстие ∅ от 10 мм   

  Сердечник 7х7х200 мм    

  Обозначение   

  заказа:   

  AWG.MINI.L7    
• 

  отверстие ∅ от 15 мм   

  Сердечник 10х10х200 мм    

  Обозначение   

  заказа:   

  AWG.MINI.L10   
Пример заказа: AWG.MINI  
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Индукционные нагревательные приборыAWG.MINI · Технические данные 
a =   7 mm
a = 10 mm
a = 14 mm
a = 20 mm
a = 30 mm
a = 40 mm
140
a
200
a
120
Контроль времени                                       регулируемый от 0 до 100 минут
Поддержание/
контроль температуры                              регулируется от 50 до 240 ˚С, с механизмом
                                                                             безопасности для подшипников качения
Диаметр отверстия подшипника (d)     мин. 20 мм (10 мм с приспособлениями)
Масса подшипника (G)                               макс. 20 кг
 
Электрические характеристики
Рабочее напряжение                 230 В           Номинальный ток             16 А
Частота                                            50 Гц            Остаточный магнетизм   <2 А/см
Потребляемая мощность        3,5 кВА        Операционный цикл       100%
Комплект поставки: прибор в чемодане, готовый к использованию, с 4-мя сердечниками (14, 20, 30, 40) и магнитным температурным датчиком
Обозначение
Обозначение заказа
Размеры
мм
для диаметров отверстия от
                           мм
масса
кг
Нагревательный прибор, укомплектованный
420x230x265
20
19
Запасные части
Обозначение
Обозначение заказа
Размеры
мм
для диаметров отверстия от
мм
масса
кг
Сердечник  
AWG.MINI.L14 
14x14x200
20
0,3
Сердечник  
20x20x200
30
0,6
Сердечник  
AWG.MINI.L30 
30x30x200
45
1
Сердечник  
40x40x200
60
2,5
Магнитный темпе-
ратурныйдатчик
0,05
Набор электронных запчастей
0,45
Обозначение
Обозначение заказа
Размеры
мм
для диаметров отверстия от
мм
масса
кг
Сердечник
7x7x200
10
0,08
Сердечник
10x10x200
15
0,15
Дополнительные сердечники (не входят в комплект поставки)
AWG.MINI
AWG.MINI.L20 
AWG.MINI.L40 
AWG.M 
AWG.MINI.E
AWG.MINI.L10 
AWG.MINI.L7
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Общие характеристики

  Индукционный нагревательный прибор AWG3,5   

  Индукционный   

  нагревательный   

  прибор AWG3,5 фирмы FAG,  предназначен   

  для   

  нагревания   

  кольцеобразных   

  металлических   
изделий с диаметром отверстия   

  от 30 мм (20 мм   

  с   

  приспособлениями)   

  и   

  более   

  до   

  температуры  максимум 240  
°

  С.  Вес   

  деталей может доходить до 40 кг.    

  Прибор имеет крепкий, устойчивый к  царапинам  полиуретановый  корпус.  Благодаря  боковым   

  захватам,   

  обладает   

  хорошей   

  транспортабельностью.   

  На двух боковых опорах  установлен  сердечник,  на  который  крепится   деталь.  Вместе  с  прибором  фирма  FAG   

  поставляет 4 различных   

  сердечника  для  деталей  разных  размеров.  Сердечники  находятся  в  металлическом   

  футляре (еще 3   

  сердечника  могут  быть  поставлены  дополнительно   

  в   

  качестве   

  специальных приспособлений).   

  Контактные  области  сердечника  и  опор  обработаны  таким  образом,  чтобы   

  потери   

  энергии   

  были   

  минимальны.   

  Прибор  может  быть  включен  в  электрическую   

  сеть   

  с   

  помощью   

  обыкновенной   

  розетки   

  с   

  двумя   

  защитными контактами и силой тока  16 А.   

   Контрольную  панель  с  понятной  системой  символов  для  различных  режимов   

  работы   

  можно   

  обслуживать   

  даже   

  в   

  защитных   

  перчатках.  Обтянутая  пластиковой 
плёнкой   

  клавиатура   

  прибора   

  обладает   

  масло-,   

  пыле-   

  и   

  водонепроницаемыми   

  свойствами.    

  Она  состоит  из  шести  кнопок,  с  помощью  которых  можно  управлять  всеми  операциями  и  функциями  прибора.   

  Как   

  и   

  любой   

  нагревательный   

  прибор,  производимый  компанией  FAG,  модель AWG3,5 снабжена  подробной   

  инструкцией   

  по   

  эксплуатации   

  и   

  защитными   

  перчатками.     

  Прибор  может  работать  в  режимах  поддержания   

  температуры,   

  контроля   

  температуры,   

  а   

  также   

  контроля времени.    

  В   

  режиме   

  поддержания   

  температуры   

  можно   

  плавно   

  установить  температуру  нагрева  до  240 °С.   

  Прибор   

  поддерживает   

  заранее   

  установленную   

  температуру   

  изделия.   

  После   
достижения требуемой температуры  прибор  будет  оповещать  об  этом  звуковым  сигналом,  звучащим  с  интервалом  

  в 30 секунд.   

  При   

  нажатии  клавиши «Стоп»  деталь  автоматически размагничивается.    

  В  режиме  контроля  температуры,  температура  нагрева  может  плавно  регулироваться  с  шагом  в 1  

  С.  При   

  достижении  заранее  установленной  температуры  деталь  автоматически  размагничивается.  Долгий  звуковой  сигнал  оповещает  об  окончании  процесса.   

  В   

  режиме   

  контроля   

  времени   

  плавно(с   

  шагом   

  в 1 секунду)   

  устанавливается  желаемое  время  нагрева (до 999 секунд).   

  По   

  истечении  заранее  установленного  времени   

  деталь   

  автоматически   

  размагничивается,   

  и   

  прибор   

  отключается.   

  Долгий   

  звуковой   

  сигнал  оповещает  об  окончании  процесса.   

  Режим  контроля  времени  особенно  удобен   

  при   

  нагреве   

  партий   

  одинаковых  подшипников  или  им  подобных   

  изделий.   

  В   

  течение   

  первого  цикла  нагрева  в  памяти  сохраняется   

  время,  необходимое   

  для   

  достижения   

  требуемой   

  температуры.   

  Затем   

  каждый   

  из   
подшипников нагревается в течение  того же периода времени. При этом  не  

  требуется   

  подсоединение   

  температурного датчика.   

  Дополнительные функции   
· 

  Понижение мощности   
· 

  Отображение   

  выбранных   

  и   

  настоящих   

  температуры   

  и   

  времени   
· 
Меню-руководство на 9 языках  
· 

  Отображение  температуры  по  шкале Цельсия или Фаренгейта   
Приспособления   

  Для деталей с меньшим внутренним  диаметром   

  по   

  дополнительному   

  заказу   

  могут   

  быть   

  поставлены   

  следующие приспособления:   
. 

  от 20 мм   

  Несущий  сердечник 14х14х270  мм     
Обозначение заказа: AWG3,5.L14   
. 

  от 25 мм   

  Несущий  сердечник 17.5х17.5х270  мм    
Обозначение заказа: AWG3,5.L17  
· 

  от 35 мм   

  Несущий  сердечник 24.5х24.5х270  мм    
Обозначение  заказа: AWG3,5.L24 
Пример заказа: AWG3,5 
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Общие характеристики
Контроль времени                                        регулируемый до 999 секунд
Поддержание/
контроль температуры                               регулируется до 240 ˚С, с механизмом 
                                                      безопасности для подшипников качения
Диаметр отверстия подшипника (d)     мин. 30 мм (мин. 20 мм с приспособлениями)
Масса подшипника (G)                                макс. 40 кг                             
Электрические характеристики
Рабочее напряжение             от 220 В до 240 В         
Частота                                        50 Гц
Потребляемая мощность    3,5 кВА 
Номинальный ток 16 А
Остаточный магнетизм < 2 А/см
Операционный цикл 100%
Обозначение
Обозначение 
заказа
Размеры
мм
для диаметров отверстия от
мм
Масса
кг
Нагревательный прибор,
укомплектованный
AWG3,5 
320x330x335
30
45
Запасные части
Обозначение
Обозначение 
заказа
Размеры
мм
для диаметров отверстия от
мм
Масса
кг
Металлический футляр 
AWG3,5.BOX 
Сердечник  
AWG3,5.L20 
20x20x270
30
0,8
Сердечник  
AWG3,5.L30 
30x30x270
45
1,4
Сердечник  
AWG3,5.L40 
40x40x270
60
3,4
Сердечник  
AWG3,5.L60 
60x60x270
85
7,6
Магнитный темпе-
ратурный датчик                AWG3,5.M Набор эл. запчастей 
Сердечник  
AWG3,5.L14 
14x14x270
20
0,4
Сердечник  
17,5x17,5x270
25
0,6
Сердечник  
AWG3,5.L24 
24,5x24,5x270
35
1,3
Специальные исполнения:
Прибор может быть изготовлен для номинального напряжения 110 В/60 Гц. 
Обозначение заказа: AWG3,5.V110 
155
a = 14    мм
a = 17,5 мм
a = 20    мм
a = 24,5 мм
a = 30    мм
a = 40    мм
a = 60    мм 
270
a
145
a
Индукционные нагревательные приборыAWG 3,5 · Технические данные 
Комплект поставки: прибор в чемодане, готовый к использованию, с 4-мя несущими сердечниками (20, 30, 40, 60) и магнитным температурным датчиком
Обозначение
Обозначение 
заказа
Размеры
мм
для диаметров отверстия от
мм
Масса
кг
Дополнительные сердечники (не входят в комплект поставки)
AWG.3,5.E 
AWG.3,5.L17
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  Индукционный нагревательный прибор AWG8   

  Индукционный   

  нагревательный   

  прибор AWG8, производимый  концерном FAG, предназначен  для  нагревания   

  кольцеобразных   

  металлических   

  изделий   

  с   
диаметром отверстия 100 мм (20 мм  с  приспособлениями)  и  более  до
температуры  максимум 240 
°

  С.  Вес   

  деталей может доходить до 100 кг.    

  Прибор имеет крепкий, устойчивый к  царапинам  полиуретановый  корпус.  Поворотный   

  сердечник,   

  которым   

  оснащён  прибор,  предназначен  для  работы  с  деталями  повышенной  тяжести.   

  Контрольную   

  панель   

  с   

  понятной  системой  символов  для  различных  режимов  работы  можно  обслуживать   

  даже   

  в   

  защитных   

  перчатках.  Обтянутая  пластиковой 
плёнкой   

  клавиатура   

  прибора   

  обладает   
масло-,  

  пыле-   

  и   

  водонепроницаемыми свойствами.    

  В  базовую  комплектацию  прибора  входит  магнитный  температурный  датчик,   

  который   

  может   

  использоваться при температуре до  240 °С.  Номинальное  напряжение  составляет 400 В, а частота - 50 Гц.   

  Как   

  и   

  любой   

  нагревательный   

  прибор,  производимый  компанией  FAG,   

  модель AWG8 снабжена   

  подробной   

  инструкцией   

  по   

  эксплуатации   

  и   

  защитными   

  перчатками.     

  Прибор  может  работать  в  режимах  поддержания   

  температуры,   

  контроля   

  температуры,   

  а   

  также   

  контроля времени.    

  В   

  режиме   

  поддержания   

  температуры   

  можно   

  плавно   

  установить  температуру  нагрева  в  диапазоне  от 50 до 240 °С. Прибор  поддерживает   

  заранее   

  установленную температуру   

  изделия.   

  При   

  нажатии   

  клавиши   

  «Стоп»   

  деталь   

  автоматически   

  размагничивается.    

  В  режиме  контроля  температуры  плавно  устанавливается  желаемая  температура нагрева в диапазоне от  50  до 240 °С.  При  достижении  заранее   

  установленной   

  температуры  деталь  автоматически  размагничивается,   

  и   

  прибор   

  отключается.   

  Звуковой   

  сигнал   

  оповещает об окончании процесса.   

  В режиме контроля времени плавно  устанавливается  желаемое  время   

  нагрева (до 100 минут).   

  По   

  истечении  заранее  установленного  времени   

  деталь   

  автоматически   

  размагничивается,   

  и   

  прибор   

  отключается.   

  Звуковой   

  сигнал   

  оповещает об окончании   

  процесса.   

  Режим  контроля  времени  особенно  удобен   

  при   

  нагреве   

  партий   

  одинаковых  подшипников  или  им  подобных   

  изделий.   

  В   

  течение   

  первого  цикла  нагрева  в  памяти  сохраняется   

  время,  необходимое   

  для   

  достижения   

  требуемой   

  температуры.   

  Затем   

  каждый   

  из   

  подшипников нагревается в течение  того же периода времени. При этом  не   

  требуется   

  подсоединение   

  температурного датчика.   

  Дополнительные функции   
· 

  Размагничивание   

  без   

  нагревания   
· 

  Понижение мощности   
· 

  Прерывание программы   
· 

  Отображение   

  текущей   

  температуры   

  Приспособления    

  Для деталей с меньшим внутренним  диаметром   

  по   

  дополнительному   

  заказу   

  могут   

  быть   

  поставлены   

  следующие приспособления:   
. 

  от 20 мм   

  Поворотный  сердечник 14х14х350  мм    

  Обозначение заказа: AWG8.L14    
. 

  от 30 мм   

  Поворотный  сердечник 20х20х350  мм    

  Обозначение заказа: AWG8.L20   
· 

  от 45 мм   

  Поворотный  сердечник 30х30х350  мм    

  Обозначение заказа: AWG8.L30   
· 

  от 60 мм   

  Поворотный  сердечник 40х40х350  мм    

  Обозначение заказа: AWG8.L40   

  .     от 75 мм   

  Поворотный  сердечник  50х50х350  мм   

  Обозначение заказа AWG8.L50   

  .     от 85 мм   

  Поворотный  сердечник  60х60х350  мм   

  Обозначение заказа AWG8.L60   
Пример заказа: AWG8
10
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Общие характеристики
Электрические характеристики
Комплект поставки: прибор, готовый к использованию, с поворотным сердечником и  70x70x350 мм и магнитным 
температурным датчиком
Запасные части
70x70x350
100
12,8
0,05
0,45
Поворотный сердечник
AWG8.L14 
14x14x350
20
0,5
20x20x350
30
1,1
30x30x350
45
2,4
AWG8.L40 
40x40x350
60
4,2
AWG8.L50 
50x50x350
75
6,6
AWG8.L60 
60x60x350
85
9,4
Специальные исполнения:
Прибор может быть использован для номинальных напряжений 200 В, 270 В, 440 В, 480 В и 600 В. Обозначение заказа, например, для 480 В выглядит как: AWG8.V480 
Индукционные нагревательные приборыAWG 8 · Технические данные 
Контроль времени                                        регулируемый от 0 до 100 минут
Поддержание/
контроль температуры                               регулируется от 50 до 240 ˚С, с механизмом 
                                                      безопасности для подшипников качения
Диаметр отверстия подшипника (d)     мин. 100 мм (мин. 20 мм с приспособлениями)
Масса подшипника (G)                                макс. 100 кг                             
Рабочее напряжение             400 В         
Частота                                        50/60 Гц
Потребляемая мощность    8 кВА 
Номинальный ток 20 А
Остаточный магнетизм < 2 А/см
56
100
470x310x455
Нагревательный прибор,
укомплектованный
AWG8
Масса
кг
для диаметров отверстия от
мм
Размеры
мм
Обозначение 
заказа
Обозначение
Обозначение
Обозначение 
заказа
Размеры
мм
Масса
кг
для диаметров отверстия от
мм
Поворотный                             AWG8.L70
сердечник                                
Магнитный темпе-                 AGW.M
ратурный датчик                 
Набор эл. запчастей              AWG8.E
Поворотный сердечник
Поворотный сердечник
Поворотный сердечник
Поворотный сердечник
Поворотный сердечник
Масса
кг
для диаметров отверстия от
мм
Размеры
мм
Обозначение 
заказа
Обозначение
Дополнительные сердечники (не входят в комплект поставки)
AWG8.L20 
AWG8.L30
11
FAG

  Индукционный нагревательный    

  прибор AWG13   

  Индукционный   

  нагревательный   

  прибор AWG13, производимый  концерном FAG, предназначен  для  нагревания   

  кольцеобразных   

  металлических   

  изделий   

  с   
диаметром отверстия 115 мм (30 мм  с  приспособлениями)  и  более  до температуры  максимум 240 
°

  С.  Вес   

  деталей может доходить до 200 кг.    

  Компания FAG укомплектовывает  приборы   

  подобного   

  класса   

  специальной   

  тележкой   

  для   

  обеспечения   

  удобства   

  перемещения.   

  Поворотный   

  сердечник,   

  которым   

  оснащён   

  прибор, предназначен для работы с  деталями   

  повышенной   

  тяжести.   

  Контрольную  панель  с  понятной  системой  символов  для  различных  режимов   

  работы   

  можно   

  обслуживать   

  даже   

  в   

  защитных   

  перчатках.  Обтянутая  пластиковой 
плёнкой   

  клавиатура   

  прибора   

  обладает   

  масло-,   

  пыле-   

  и   

  водонепроницаемыми свойствами.    

  В  базовую  комплектацию  прибора  входит  магнитный  температурный  датчик,   

  который   

  может   

  использоваться при температуре до  240 °С.  Номинальное  напряжение  составляет 400 В, а частота - 50 Гц.   

  Как   

  и   

  любой   

  нагревательный   

  прибор,  производимый  компанией  FAG,   

  модель AWG13 снабжена   

  подробной   

  инструкцией   

  по   

  эксплуатации   

  и   

  защитными   

  перчатками.     

  Прибор  может  работать  в  режимах  поддержания   

  температуры,   

  контроля   

  температуры,   

  а   

  также   

  контроля времени.    

  В   

  режиме   

  поддержания   

  температуры   

  можно   

  плавно   

  установить  температуру  нагрева  в  диапазоне  от 50 до 240 °С. Прибор  поддерживает   

  заранее   

  установленную температуру   

  изделия.   

  При   

  нажатии   

  клавиши   

  «Стоп»   

  деталь   

  автоматически   

  размагничивается.    

  В  режиме  контроля  температуры  плавно  устанавливается  желаемая  температура нагрева в диапазоне от  50  до 240 °С.  При  достижении  заранее   

  установленной   

  температуры  деталь  автоматически  размагничивается,   

  и   

  прибор   

  отключается.   

  Звуковой   

  сигнал   

  оповещает об окончании процесса.   

  В режиме контроля времени плавно  устанавливается  желаемое  время  нагрева (до 100 минут).   

  По   

  истечении  заранее  установленного  времени   

  деталь   

  автоматически   

  размагничивается,   

  и   

  прибор   

  отключается.   

  Звуковой   

  сигнал   

  оповещает об окончании   

  процесса.   

  Режим  контроля  времени  особенно  удобен   

  при   

  нагреве   

  партий   

  одинаковых  подшипников  или  им  подобных   

  изделий.   

  В   

  течение   

  первого  цикла  нагрева  в  памяти  сохраняется   

  время,  необходимое   

  для   

  достижения   

  требуемой   

  температуры.   

  Затем   

  каждый   

  из   

  подшипников нагревается в течение  того же периода времени. При этом  не   

  требуется   

  подсоединение   

  температурного датчика.   

  Дополнительные функции   
· 

  Размагничивание   

  без   

  нагревания   
· 

  Понижение мощности   
· 

  Прерывание программы   
· 

  Отображение   

  выбранных   

  и   

  текущих температур и времени.   

  Приспособления    

  Для деталей с меньшим внутренним  диаметром   

  по   

  дополнительному   

  заказу   

  могут   

  быть   

  поставлены   

  следующие приспособления:   
· 

  от 30 мм   

  Поворотный   

  сердечник   

  20х20х490 мм    

  Обозначение   

  заказа:   

  AWG13.L20    
· 

  от 45 мм   

  Поворотный   

  сердечник   

  30х30х490 мм    

  Обозначение   

  заказа:   

  AWG13.L30   
· 

  от 60 мм   

  Поворотный   

  сердечник   

  40х40х490 мм    

  Обозначение   

  заказа:   

  AWG13.L40   
· 

  от 85 мм   

  Поворотный   

  сердечник   

  60х60х490 мм    

  Обозначение   

  заказа:   
AWG13.L60 
Пример заказа: AWG13
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· 
от 100 мм  

  Поворотный   

  заказа:   
AWG13.L70 

  Обозначение   
70х70х490 мм   
Комплект поставки: Прибор, готовый к использованию, с поворотным сердечником 80x80x490 мм и магнитным температурным датчиком
Запасные части
80x80x490
115
23,5
0,05
0,45
AWG13.L20 
20x20x490
30
1,5
AWG13.L30 
30x30x490
45
3,3
AWG13.L40 
40x40x490
60
5,9
AWG13.L50 
50x50x490
75
9,2
AWG13.L60 
60x60x490
85
13,2
70x70x490
100
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Специальные исполнения: 
Прибор может быть также изготовлен для номинальных напряжений 200 В, 270 В, 440 В, 480 В и 600 В.  Обозначение заказа, например, для 480 В, выглядит как: AWG13.V480 
Контроль времени                                        регулируемый от 0 до 100 минут
Поддержание/
контроль температуры                               регулируется от 50 до 240 ˚С, с механизмом 
                                                      безопасности для подшипников качения
Диаметр отверстия подшипника (d)     мин. 115 мм (мин. 30 мм с приспособлениями)   
Масса подшипника (G)                                макс. 200 кг                             
Индукционные нагревательные приборыAWG 13 · Технические данные 
Общие характеристики
Электрические характеристики
Рабочее напряжение             400 В         
Частота                                        50/60 Гц
Потребляемая мощность    13 кВА 
Остаточный магнетизм < 2 А/см
Номинальный ток 32 А
Масса
кг
108
115
для диаметров отверстия от
мм
Размеры
мм
1000x500x1000
Обозначение
Нагревательный прибор,
укомплектованный
Обозначение 
заказа
Масса
кг
для диаметров отверстия от
мм
Размеры
мм
Обозначение 
заказа
Обозначение
Поворотный                         AWG13.L80
сердечник                             
Магнитный темпе-             AGW.M
ратурный датчик                 
Набор запчастей                AWG13.E
Поворотный сердечник
Поворотный сердечник
Поворотный сердечник
Поворотный сердечник
Поворотный сердечник
Поворотный сердечник
Масса
кг
для диаметров отверстия от
мм
Размеры
мм
Обозначение 
заказа
Обозначение
Дополнительные сердечники (не входят в комплект поставки)
AWG13.L70 
AWG13 
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  Индукционный нагревательный прибор AWG25   

  Индукционный   

  нагревательный   

  прибор AWG25, производимый  концерном FAG, предназначен  для  нагревания   

  кольцеобразных   

  металлических   

  изделий   

  с   

  диаметром отверстия 145 мм (45 мм  с  приспособлениями)  и  более  до 
температуры  максимум 240  
°

  С.  Вес   

  деталей может доходить до 400 кг.    

  Прибор   

  покрыт   

  синтетическим   

  покрытием,   

  устойчивым   

  к   

  механическим   

  воздействиям   

  и   

  коррозии.  Контрольную  панель  с  понятной  системой  символов  для  различных  режимов  работы  можно  обслуживать   

  даже   

  в   

  защитных   

  перчатках.  Обтянутая  пластиковой 
плёнкой   

  клавиатура   

  прибора   

  обладает   

  масло-,   

  пыле-   

  и   

  водонепроницаемыми свойствами.    

  В  базовую  комплектацию  прибора  входит  магнитный  температурный  датчик,   

  который   

  может   

  использоваться при температуре до  240 °С.  Номинальное  напряжение  составляет 400 В, а частота - 50 Гц.   

  Как   

  и   

  любой   

  нагревательный   

  прибор,  производимый  компанией  FAG,   

  модель AWG25 снабжена   

  подробной   

  инструкцией   

  по   

  эксплуатации   

  и   

  защитными   

  перчатками.     

  Прибор  может  работать  в  режимах  поддержания   

  температуры,   

  контроля   

  температуры,   

  а   

  также   

  контроля времени.    

  В   

  режиме   

  поддержания   

  температуры   

  можно   

  плавно   

  установить  температуру  нагрева  в  диапазоне  от 50 до 240 °С.  Прибор  поддерживает   

  заранее   

  установленную температуру   

  изделия.   

  При   

  нажатии   

  клавиши   

  «Стоп»   

  деталь   

  автоматически   

  размагничивается.    

  В  режиме  контроля  температуры  плавно  устанавливается  желаемая  температура нагрева в диапазоне от  50  до 240 °С.  При  достижении  заранее   

  установленной   

  температуры  деталь  автоматически  размагничивается,   

  и   

  прибор   

  отключается.   

  Звуковой   

  сигнал   

  оповещает об окончании процесса.   

  В режиме контроля времени плавно  устанавливается  желаемое  время  нагрева (до 100 минут).   

  По   

  истечении  заранее  установленного  времени   

  деталь   

  автоматически   

  размагничивается,   

  и   

  прибор   

  отключается.   

  Звуковой   

  сигнал   

  оповещает об окончании   

  процесса.   

  Режим  контроля  времени  особенно  удобен   

  при   

  нагреве   

  партий   

  одинаковых  подшипников  или  им  подобных   

  изделий.   

  В   

  течение   

  первого  цикла  нагрева  в  памяти  сохраняется   

  время,  необходимое   

  для   

  достижения   

  требуемой   

  температуры.   

  Затем   

  каждый   

  из   

  подшипников нагревается в течение  того же периода времени. При этом  не   

  требуется   

  подсоединение   

  температурного датчика.   

  Дополнительные функции   
· 

  Размагничивание   

  без   

  нагревания   
· 

  Прерывание программы   

  Приспособления    

  Для деталей с меньшим внутренним  диаметром   

  по   

  дополнительному   

  заказу   

  могут   

  быть   

  поставлены   

  следующие приспособления:   
· 

  от 45 мм   

  Сердечник 30х30х700 мм    

  Обозначение   

  заказа:   

  AWG25.L30    
· 

  от 60 мм   

  Сердечник 40х40х700 мм    

  Обозначение   

  заказа:   

  AWG25.L40   
· 

  от 85 мм   

  Сердечник 60х60х700 мм    

  Обозначение   

  заказа:   

  AWG25.L60   
· 

  от 115 мм   

  Сердечник 80х80х700 мм    

  Обозначение   

  заказа:   
AWG25.L80
Пример заказа: AWG.25
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430
a =  30 мм
a =  40 мм
a =  60 мм
a =  80 мм
a = 100 мм
a
700
390
a
Электрические характеристики 
Комплект поставки: прибор, готовый к использованию, с сердечником 100x100x700 мм и магнитным температурным датчиком
Нагревательный прибор,
укомплектованный
AWG25 
1280x500x1250
145
350
Запасные части
AWG25.L100 
100x100x700
145
52,4
0,05
0,45
AWG25.L30 
30x30x700
45
4,7
AWG25.L40 
40x40x700
60
8,4
AWG25.L60 
60x60x700
85
18,8
80x80x700
115
33,5
Специальные исполнения: 
Прибор может быть также изготовлен для номинальных напряжений 200 В, 270 В, 440 В, 480 В и 600 В. Обозначение заказа, например, для 480 В выглядит как: AWG25.V480 
Индукционные нагревательные приборыAWG 25 · Технические данные 
Контроль времени                                        регулируемый от 0 до 100 минут
Поддержание/
контроль температуры                               регулируется от 50 до 240 ˚С, с механизмом 
                                                      безопасности для подшипников качения
Диаметр отверстия подшипника (d)     мин. 145 мм (мин. 45 мм с приспособлениями)
Масса подшипника (G)                                макс. 400 кг                             
Общие характеристики
Рабочее напряжение             400 В         
Частота                                        50/60 Гц
Потребляемая мощность    25 кВА 
Остаточный магнетизм < 2 А/см
Номинальный ток 63 А
Масса
кг
для диаметров отверстия от
мм
Размеры
мм
Обозначение 
заказа
Обозначение
Масса
кг
для диаметров отверстия от
мм
Размеры
мм
Обозначение 
заказа
Обозначение
Поворотный
сердечник                                 
Магнитный темпе-                 
ратурный датчик                 
Набор эл. принадлежстей
Масса
кг
для диаметров отверстия от
мм
Размеры
мм
Обозначение 
заказа
Обозначение
Сердечник
Сердечник
Сердечник
Сердечник
Дополнительные сердечники (не входят в комплект поставки)
AWG25.L80 
AWG25.M
AWG25.E 
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  Индукционный нагревательный прибор AWG40   

  Индукционный   

  нагревательный   

  прибор AWG40, производимый  концерном FAG, предназначен  для  нагревания   

  кольцеобразных   

  металлических   

  изделий   

  с   
диаметром отверстия 220 мм (85 мм  с  приспособлениями)  и  более  до температуры  максимум 240 
°

  С.  Вес   

  деталей может доходить до 800 кг.    

  Прибор   

  покрыт   

  синтетическим   

  покрытием,   

  устойчивым   

  к   

  механическим   

  воздействиям   

  и   

  коррозии.  Контрольную  панель  с  понятной  системой  символов  для  различных  режимов  работы  можно  обслуживать   

  даже   

  в   

  защитных   

  перчатках.  Обтянутая  пластиковой 
плёнкой   

  клавиатура   

  прибора   

  обладает   

  масло-,   

  пыле-   

  и   

  водонепроницаемыми свойствами.    

  В  базовую  комплектацию  прибора  входит  магнитный  температурный  датчик,   

  который   

  может   

  использоваться при температуре до  240 °С.  Номинальное  напряжение  составляет 400 В, а частота - 50 Гц.   

  Как   

  и   

  любой   

  нагревательный   

  прибор,  производимый  компанией  FAG,   

  модель AWG40 снабжена   

  подробной   

  инструкцией   

  по   

  эксплуатации   

  и   

  защитными   

  перчатками.     

  Прибор  может  работать  в  режимах  поддержания   

  температуры,   

  контроля   

  температуры,   

  а   

  также   

  контроля времени.    

  В   

  режиме   

  поддержания   

  температуры   

  можно   

  плавно   

  установить  температуру  нагрева  в  диапазоне  от 50 до 240 °С.  Прибор  поддерживает   

  заранее   

  установленную   

  температуру   

  изделия.   

  При   

  нажатии   

  клавиши   

  «Стоп»   

  деталь   

  автоматически   

  размагничивается.    

  В  режиме  контроля  температуры  плавно  устанавливается  желаемая  температура нагрева в диапазоне от  50  до 240 °С.  При  достижении  заранее   

  установленной   

  температуры  деталь  автоматически  размагничивается,   

  и   

  прибор   

  отключается.   

  Звуковой   

  сигнал   

  оповещает об окончании процесса.   

  В режиме контроля времени плавно  устанавливается  желаемое  время  нагрева (до 100 минут).   

  По   

  истечении  заранее  установленного  времени   

  деталь   

  автоматически   

  размагничивается,   

  и   

  прибор   

  отключается.   

  Звуковой   

  сигнал   

  оповещает об окончании процесса.   

  Режим  контроля  времени  особенно  удобен   

  при   

  нагреве   

  партий   
одинаковых  подшипников  или  им  подобных  

  изделий.   

  В   

  течение   

  первого  цикла  нагрева  в  памяти  сохраняется   

  время,  необходимое   

  для   

  достижения   

  требуемой   

  температуры.   

  Затем   

  каждый   

  из   

  подшипников нагревается в течение  того же периода времени. При этом  не   

  требуется   

  подсоединение   

  температурного датчика.   

  Дополнительные функции   
· 

  Размагничивание   

  без   

  нагревания   
· 

  Прерывание программы   
Понижение мощности  

  Приспособления    

  Для деталей с меньшим внутренним  диаметром   

  по   

  дополнительному   

  заказу   

  могут   

  быть   

  поставлены   

  следующие приспособления:   
· 

  от 85 мм   

  Сердечник 60х60х850 мм    

  Обозначение   

  заказа:   
AWG40.L60 
· 

  от 115 мм   

  Сердечник 80х80х850 мм    

  Обозначение   

  заказа:   
AWG40.L80 
· 

  от 145 мм   

  Сердечник 100х100х850 мм    

  Обозначение   

  заказа:   

  AWG40.L100   
AWG40 поставляется без штекера и кабеля.
 
Пример заказа: AWG40
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· 
a =  60  мм
a =  80  мм
a = 100 мм
a = 150 мм
450
a
850
600
a
Комплект поставки: прибор, готовый к использованию, с сердечником 150x150x850 мм и магнитным температурным датчиком 
Нагревательный прибор,
укомплектованный
AWG40 
1800x600x1400
220
600
Запасные части
AWG40.L150 
150x150x850
220
143
 AWG.M 
0,05
0,45
Дополнительные сердечники (не входят в комплект поставки)
Сердечник
AWG40.L60 
60x60x850
85
22,9
AWG40.L80 
80x80x850
115
40,7
AWG40.L100 
100x100x850
145
63,6
Специальные исполнения: 
Прибор может быть также изготовлен для номинальных напряжений 200 В, 270 В, 440 В, 480 В und 600 В. Обозначение заказа, например, для 480 В выглядит как: AWG40.V480 
Индукционные нагревательные приборыAWG 40 · Технические данные 
Контроль времени                                        регулируемый от 0 до 100 минут
Поддержание/
контроль температуры                               регулируется от 50 до 240 ˚С, с механизмом 
                                                      безопасности для подшипников качения
Диаметр отверстия подшипника (d)     мин. 220 мм (мин. 85 мм с приспособлениями)
Масса подшипника (G)                                макс. 800 кг                             
Общие характеристики
Рабочее напряжение             400 В         
Частота                                        50/60 Гц
Потребляемая мощность    40 кВА 
Остаточный магнетизм < 2 А/см
Номинальный ток 100 А
Электрические характеристики 
для диаметров отверстия от
мм
Масса
кг
Размеры
мм
Обозначение 
заказа
Обозначение
для диаметров отверстия от
мм
Масса
кг
Размеры
мм
Обозначение 
заказа
Обозначение
Поворотный
сердечник                                 
Магнитный темпе-                 
ратурный датчик                 
Набор эл. запчастей
Масса
кг
для диаметров отверстия от
мм
Размеры
мм
Обозначение 
заказа
Обозначение
Сердечник
Сердечник
 AWG40.E 
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